
 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พทุธศักราช 2545 
(ปรับปรุง พ.ศ. 2546) 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง 

 

จุดประสงค 
 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกีย่วกับภาษา สังคม วทิยาศาสตร คณิตศาสตร สุขศึกษาพลานามยั นํามาใช
ในการพัฒนาตนเองและวิชาชีพใหมีความเจริญกาวหนา 

2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการในงานอาชีพสัมพันธที่เกี่ยวของกับการพัฒนาวิชาชีพเครือ่งกล
และซอมบํารุง ใหทันตอเทคโนโลยีและมีความเจริญกาวหนาในอาชีพ 

3. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการและกระบวนการทํางานในกลุมงานพืน้ฐานอุตสาหกรรม การ
อานและเขยีนแบบเทคนิค การเลือกใชวัสดุ งานปรับและใชเครื่องมือกล งานไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 

4. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการในการอานแบบ เขียนแบบเครื่องกล ควบคุมการทํางานเครื่องมือ
กลทั่วไป เครื่องมือกลอัตโนมัติในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือและอุปกรณจับยึด การใช
เครื่องมือวัดละเอียดและการตรวจสอบงานเครื่องมือกล 

 
สาขางานเครื่องมือกล 

5. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานผลิตชิ้นสวนเครือ่งมือและอุปกรณจับยึด การใชเครื่องมือวัดละเอยีด
การตรวจสอบงานเครื่องมือกล และการประมาณราคา 

6. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงาน ในสถานประกอบการ และประกอบอาชีพอิสระใชความรู และ
ทักษะพื้นฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 

7. เพื่อใหมีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคิดริเร่ิมสรางสรรค ซ่ือสัตยสุจริต มีระเบียบวนิัย เปนผูมี
ความรับผิดชอบตอสังคม 
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สาขางานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 
5. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการในการบํารุงรักษา ปรับปรุง ซอม ประกอบ ติดตั้งและตรวจสอบ

เครื่องจักรกล งานปมและทอ 
6. เพื่อใหสามารถบํารุงรักษา ปรับปรุง ซอม ประกอบ ตดิตั้งและตรวจสอบเครื่องจักรกล งานปม

และทอ 
7. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานชางซอมบํารุงในสถานประกอบการ และประกอบอาชีพอิสระใช

ความรูและทักษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 
 
สาขางานเขียนแบบเครื่องกล 

5. เพื่อใหสามารถเขียน แบบสเกตชแบบชิ้นสวนมาตรฐาน ช้ินสวนเครื่องจักรกล ช้ินสวน
เครื่องมือกล เขียนแบบงานโลหะแผน เขยีนแบบงานผลิต เขียนแบบนิวเมตกิสและไฮดรอลิกส 
เขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เขียนแบบโครงสราง การเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี และการ
จัดการสํานักงานเขียนแบบ 

6. เพื่อใหสามารถเขียนแบบเครื่องมือและแมพิมพโดยใชเครื่องมือและอุปกรณเขียนแบบและใช
คอมพิวเตอรชวย 

7. สามารถปฏิบัติงานชางเขียนแบบเครื่องกลในสถานประกอบการ และประกอบอาชพีอิสระใช
ความรูและทักษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 

 
สาขางานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 

5. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการสรางเครื่องจักรกลงานพชื เครื่องจักรกลงานสัตว เครือ่งจักรกล
งานอุตสาหกรรมเกษตร และเครื่องจักรกลงานเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 

6. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานในการสรางเครื่องมือเครื่องจักรกลงานพืช เครื่องมือเครื่องจักรกล
งานสัตว เครื่องมือเครื่องจักรกลงานอตุสาหกรรมเกษตร และเครื่องมือเครื่องจักรกลงาน
เพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 

7. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานชางเครื่องจักรกลเกษตรในสถานประกอบการ ประกอบอาชีพอิสระ
และใชความรู และทักษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 
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สาขางานแมพมิพพลาสติก 
5. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการสราง ประกอบ ปรับฟต ซอมบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 
6. เพื่อใหสามารถสราง ประกอบ ปรับฟต ซอมบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 
7. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานชางสรางแมพิมพพลาสติกในสถานประกอบการ ประกอบอาชีพ

อิสระและใชความรู และทกัษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 
 
สาขางานแมพมิพโลหะ 

5. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการสราง ประกอบ ปรับฟต ซอมบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ 
6. เพื่อใหสามารถสราง ประกอบ ปรับฟต ซอมบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ 
7. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานชางสรางแมพิมพโลหะในสถานประกอบการ ประกอบอาชีพอิสระ

และใชความรู และทักษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 
 

สาขางานอตุสาหกรรมฟอกหนัง 
5. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการฟอกหนังและการบําบัดของเสียในกระบนการฟอกหนัง 
6. เพื่อใหสามารถควบคุมกระบวนการฟอกหนังและบํารุงรักษาเครื่องจักรฟอกหนัง 
7. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานฟอกหนังในสถานประกอบการ ประกอบอาชีพอิสระและใชความรู 

และทักษะพืน้ฐานในการศึกษาตอในระดับสูงขึ้นได 
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มาตรฐานวิชาชีพ 
 

1. ส่ือสาร แสวงหาความรูเสริมสรางความสัมพันธระหวางภาษากับเทคนิคในงานอาชพี 
2. ใชหลักธรรมทางศาสนา วฒันธรรม คานิยม คุณธรรมจริยธรรมทางสังคม ตลอดจนการ

สรางเสริมสุขภาพพลานามยัและการปองกนัโรคกับตนเองและครอบครัว 
3. แกปญหาโดยใชคณิตศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยีและกระบวนการแกปญหา 
4. ดําเนินงานจัดการธุรกิจขนาดยอม บริหารงานคุณภาพ  เพิ่มผลผลิตขององคกร   

ส่ิงแวดลอม อาชีวอนามัยและความปลอดภัยในองคกรและชุมชน 
5. ใชคอมพิวเตอรและสารสนเทศเพื่องานอาชีพ 
6. อานแบบ เขียนแบบเทคนิคและเลือกใชวสัดุอุตสาหกรรม 
7. ประกอบ ทดสอบวงจรและอุปกรณไฟฟา อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
8. เชื่อมโลหะและประกอบขึ้นรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
9. ถอด ตรวจสอบและประกอบชิ้นสวนเครือ่งยนต 
10. ปรับ แปรรูปและขึ้นรูปงานดวยเครื่องมือกล 
11. อานแบบ เขียนแบบ สัญลักษณมาตรฐาน 
12. ควบคุมเครื่องจักรกลซีเอ็นซี 
13. วัดตรวจสอบชิ้นงานดวยเครื่องมือวัดละเอียด 

 
สาขางานเครื่องมือกล 

14. สรางชิ้นสวนเครื่องกล ดวยเครื่องมือกลพื้นฐาน 
15. ปรับปรุงสมบัติโลหะงานชิ้นสวนเครื่องมือกล 

 
สาขางานเขียนแบบเครื่องกล 

14. อานแบบและเขียนแบบภาพสองมิติ สามมิติใชคอมพิวเตอรชวย 
15. อานแบบและเขียนแบบงานเครื่องมือกล แบบแยกชิ้น 
16. อานแบบและเขียนแบบสั่งงานชิ้นสวนไฟฟา อิเล็กทรอนิกสและเครื่องกล 
17. อานและเขียนแบบงานโครงสราง งานอาคารบานพักอาศัย 
18. จัดทําประมาณการเขียนแบบ 
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สาขางานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 
14. บํารุงรักษาเครื่องจักรกล ระบบปมและทอ ระบบทําความเย็นและปรับอากาศ 
15. ตรวจสอบซอมและปรับเปลี่ยนชิ้นสวนเครื่องจักรกล ปมและทอ ระบบทําความเย็นและ

ปรับอากาศ 
16. ติดตั้งเครื่องจักรกล ระบบปมและทอ ระบบทําความเย็นและปรับอากาศ 

 
สาขางานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 

14. พัฒนาระบบการปลูกพืช เล้ียงสัตว แปรรูปผลผลิตการเกษตร 
15.  สรางเครื่องจักรกลงานพืชตามแบบสั่งงาน 
16. สรางเครื่องจักรกลงานสัตวเล็กตามแบบสั่งงาน 
17. สรางเครื่องจักรกลงานสัตวปกตามแบบสั่งงาน 
18. สรางเครื่องจักรกลงานสัตวน้ําตามแบบสั่งงาน 

 
สาขางานแมพมิพพลาสติก 

14. ควบคุมเครื่องจักรกลผลิตแมพิมพพลาสติก 
15. วัดตรวจสอบแมพิมพพลาสติกดวยเครื่องมือวัดละเอียด 

 
สาขางานแมพมิพโลหะ 

14. ควบคุมเครื่องจักรกลผลิตแมพิมพโลหะ 
15. วัดตรวจสอบแมพิมพโลหะดวยเครื่องมือวัดละเอียด 
 

สาขางานอตุสาหกรรมฟอกหนัง 
14. ควบคุมการผลิตหนังแผน 
15. ตรวจสอบควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑหนัง 
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โครงสรางหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545 
ประเภทวชิาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง 
------------------------------------------- 

 ผูสําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนยีบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2545  ประเภทวชิา
อุตสาหกรรม  สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง  จะตองศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาตาง ๆ  และเขา
รวมกิจกรรมเสริมหลักสูตร ดังโครงสรางตอไปนี ้
 
สาขางานเครื่องมือกล เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วชิาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 18 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 19 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน  (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
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สาขางานซอมบํารุงเครื่องจักรกล เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 23 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 14 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 
 
สาขางานเขียนแบบเครื่องกล เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 25 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 12 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
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สาขางานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 24 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 13 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 
 
สาขางานแมพมิพพลาสติก เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 18 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 19 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
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สาขางานแมพมิพโลหะ เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 21 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 16 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 
สาขางานอตุสาหกรรมฟอกหนัง เรียนรวมไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
 1. หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
 1.1 วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 
 1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชพี 10 หนวยกิต 
 2. หมวดวิชาชพี   ไมนอยกวา 66 หนวยกิต 
 2.1 วิชาชีพพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 2.2 วิชาชีพสาขาวิชา 18 หนวยกิต 
 2.3 วิชาชีพสาขางาน 19 หนวยกิต 
 2.4 โครงการ   4 หนวยกิต 
 3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 รวม ไมนอยกวา 104 หนวยกิต 
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1.  หมวดวิชาสามัญ   ไมนอยกวา 28 หนวยกิต 
1.1   วิชาสามัญทั่วไป 18 หนวยกิต 

2000-1101 ภาษาไทยเพื่ออาชีพ 1 2 (2) 
2000-110X กลุมวิชาภาษาไทย 2 (2) 
2000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 1 2 (2) 
2000-1202 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 2 2 (2) 
2000-1301 วิถีธรรมวิถีไทย 2 (2) 
2000-130X กลุมวิชาสังคมศึกษา 2 (2) 
2000-1401 วิทยาศาสตรพืน้ฐาน 2 (3) 
2000-1501 คณิตศาสตรประยุกต 1 2 (2) 
2000-160X กลุมวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา 2 (*) 

 
1.2   วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชีพ 10 หนวยกิต 

2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2) 
2000-142X กลุมวิชาวิทยาศาสตร 2 (3) 
2000-152X กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 (2) 
2000-150X กลุมวิชาคณิตศาสตร 2 (2) 

 
หมายเหตุ  รหสัวิชาที่มีอักษร X  ใหเลือกเรียนจากกลุมวชิานั้นๆ ในภาคผนวกของหลักสูตร 
 
2.  หมวดวิชาชีพ 66 หนวยกิต 

2.1 วิชาชพีพืน้ฐาน 25 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2001-0001 คอมพิวเตอรเพื่องานอาชีพ 2 (3) 
2001-0002 การจัดการธุรกิจเบื้องตน 2 (3) 
2001-0003 การบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต 2 (3) 
2001-0004 การจัดการสิ่งแวดลอมเบื้องตน 2 (3) 
2001-0005 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2 (3) 
2100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 2 (4) 
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2100-1002 วัสดุชางอุตสาหกรรม 2 (2) 
2100-1003 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 2 (4) 
2100-1004 งานฝกฝมือ 3 (6) 
2100-1005 งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 2 (4) 
2100-1006 งานเครื่องยนตเบื้องตน 2 (4) 
2100-1007 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 2 (4) 

 
 ใหเลือกเรยีนสาขางานใดสาขางานหนึ่ง 

สาขางานเครื่องมือกล 
2.2.1  วิชาชพีสาขาวิชา 18 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2102–2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102–2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 (4) 
2102–2103 การวัดละเอียด 2 (3) 
2102–2104 ช้ินสวนเครื่องกล 2 (2) 
2102–2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102–2106 งานเครื่องมือกล 1 6 (12) 
2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 (3) 
 

2.3.1 วิชาชพีสาขางาน  ไมนอยกวา 19 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102–2108 งานเครื่องมือกล 2 6 (12) 
2102–2109 งานเครื่องมือกล 3 6 (12) 
2102–2110 งานเครื่องมือกลซีเอ็นซี 6 (12) 
2102–2111 งานอบชุบโลหะ 3 (6) 
2102–2112 กรรมวิธีการผลิต 2 (2) 
2102–2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดชิน้งาน 3 (6) 
2102–2114 กลศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102–2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102–2116 งานสรางเครื่องมือตัด 3 (6) 
2102–2117 งานหลอโลหะ 3 (6) 
2102–2118 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 3 (6) 



 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2545 (ปรับปรุง พ.ศ. 2546) ปวช. 2545 

~ 12 ~ 

2102–2119 งานปรับ 3 (6) 
2102–2120 การประมาณราคา 2 (2) 
2102–2121 งานระบบสงกาํลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-4101 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 1 3 (*) 
2102-4102 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 2 3 (*) 
2102-4103 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 3 3 (*) 
2102-4104 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 4 3 (*) 
2102-4105 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 5 4 (*) 
2102-4106 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 6 4 (*) 
 

สาขางานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 

2.2.2  วิชาชพีสาขาวิชา 23 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2100-1008 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน 2 (4) 
2102-2201 งานเครื่องทําความเยน็และปรับอากาศ 2 (4) 
2102-2202 งานเครื่องมือกล 6 (12) 
2102-2203 งานชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2204 เขียนแบบชิน้สวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2205 งานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-2206 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 1 3 (6) 
2102-2207 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 2 3 (6) 
 

2.3.2 วิชาชพีสาขางาน  ไมนอยกวา 14 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2208 งานบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา 2 (4) 
2102-2209 เขียนแบบไฟฟา 2 (4) 
2102-2210 งานปรับแตงชิน้สวนเครื่องจกัรกล 2 (4) 
2102-2211 งานบริการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2212 การวัดและตรวจสอบ 2 (3) 
2102-2213 ระบบปมและทอในงานอุตสาหกรรม 2 (4) 
2102-2214 วัสดุหลอล่ืนในงานอุตสาหกรรม 2 (2) 
2102-2215 เครื่องมือและอุปกรณในงานซอมบํารุง 2 (2) 
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2102-2216 งานระบบสงกาํลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-2217 งานเชื่อมซอมบํารุง 3 (6) 
2102-2218 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-4201 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  1 2 (*) 
2102-4202 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  2 2 (*) 
2102-4203 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  3 2 (*) 
2102-4204 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  4 2 (*) 
2102-4205 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  5 3 (*) 
2102-4206 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  6 3 (*) 
 

สาขางานเขียนแบบเครื่องกล 
2.2.3  วิชาชพีสาขาวิชา 25 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2100-1008 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน 2 (4) 
2102-2301 การเขียนภาพสเกตช 2 (4) 
2102-2302 การเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน 2 (4) 
2102-2303 การเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2304 การเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องมือกล 2 (4) 
2102-2305 การเขียนแบบงานโลหะแผน 2 (4) 
2102-2306 การเขียนแบบงานผลิต 2 (4) 
2102-2307 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2308 การเขียนแบบนิวเมตกิสและไฮดรอลิกส 2 (4) 
2102-2309 โปรแกรมซีเอ็นซีเบื้องตน 2 (3) 
2102-2310 การเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 2 (4) 
2102-2311 การออกแบบและเขียนแบบใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 

2.3.3 วิชาชพีสาขางาน  ไมนอยกวา 12 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2312 การเขียนแบบโครงสราง 2 (4) 
2102-2313 การเขียนแบบจิ๊กและฟกซเจอรใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2314 การเขียนแบบแมพิมพโลหะใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2315 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติกใชคอมพวิเตอรชวย 3 (6) 
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2102-2316 การเขียนแบบระบบทอใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2317 การเขียนแบบเครื่องจักรกลใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2318 การเขียนแบบกอสรางใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2319 การเขียนแบบทอและสุขภัณฑใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2320 การเขียนแบบระบบบําบัดน้าํเสีย 2 (4) 
2102-2321 การเขียนแบบงานหลอ 2 (3) 
2102-2120 การประมาณราคา 2 (2) 
2102-4301 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  1 2 (*) 
2102-4302 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  2 2 (*) 
2102-4303 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  3 2 (*) 
2102-4304 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  4 2 (*) 
2102-4305 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  5 2 (*) 
2102-4306 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  6 2 (*) 
 

สาขางานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 
2.2.4  วิชาชพีสาขาวิชา 24 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2100-1008 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน 2 (4) 
2102-2401 หลักพืชกรรม 2 (3) 
2102-2402 หลักการเลี้ยงสัตว 2 (3) 
2102-2403 การประมงเบือ้งตน 2 (2) 
2102-2404 อุตสาหกรรมเกษตรเบื้องตน 2 (2) 
2102-2405 คณิตศาสตรเครื่องกลเกษตร 3 (3) 
2102–2406 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102–2407 เขียนแบบเครื่องจักรกลเกษตร 2 (4) 
2102–2408 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครือ่งจักรกลงานพืช 2 (4) 
2102–2409 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืช 1 (3) 
2102–2410 งานสรางเครื่องจักรกลงานพชื 3 (6) 
2102–2411 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครือ่งจักรกลงานสัตวเล็ก 1 (3) 
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2.3.4  วิชาชพีสาขางาน ไมนอยกวา 13 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102–2412 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 2 (4) 
2102–2413 งานสรางเครื่องจักรกลงานสตัวเล็ก 3 (6) 
2102–2414 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครือ่งจักรกลงานสัตวปก 1 (3) 
2102–2415 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปก 2 (4) 
2102–2416 งานสรางเครื่องจักรกลงานสตัวปก 3 (6) 
2102–2417 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครือ่งจักรกลงานสัตวน้ํา 1 (3) 
2102–2418 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้ํา 2 (4) 
2102–2419 งานสรางเครื่องจักรกลงานสตัวน้ํา 3 (6) 
2102-4401 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 1 2 (*) 
2102-4402 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 2 2 (*) 
2102-4403 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 3 2 (*) 
2102-4404 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 4 2 (*) 
2102-4405 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 5 3 (*) 
2102-4406 ปฏิบัติงานชิ้นสวนเครื่องจักรกลเกษตร 6 3 (*) 

 
สาขางานแมพมิพพลาสติก 

2.2.5  วิชาชพีสาขาวิชา 18 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102–2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102–2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 (4) 
2102–2103 การวัดละเอียด 2 (3) 
2102–2104 ช้ินสวนเครื่องกล 2 (2) 
2102–2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 (3) 
2102-2501 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก 6 (12) 
 

2.3.5  สาขางานแมพิมพพลาสติก ไมนอยกวา 19 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2502 งานสรางแมพมิพฉีด 1 3 (6) 
2102-2503 งานสรางแมพมิพฉีด 2 3 (6) 
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2102-2504 งานสรางแมพมิพเปา 3 (6) 
2102-2505 งานสรางแมพมิพอัด 3 (6) 
2102-2506 งานซอมและบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 3 (6) 
2102-2507 กระบวนการขึน้รูปพลาสติก 2 (2) 
2102-2508 พลาสติกเทคโนโลยี 2 (2) 
2102-2509 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 2  (4) 
2102-2111 งานอบชุบโลหะ 3 (6) 
2102-2120 การประมาณราคา 2 (2) 
2102-4501 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 1 3 (*) 
2102-4502 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 2 3 (*) 
2102-4503 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 3 3 (*) 
2102-4504 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 4 3 (*) 
2102-4505 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 5 4 (*) 
2102-4506 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 6 4 (*) 
 

สาขางานแมพมิพโลหะ 
2.2.6  วิชาชพีสาขาวิชา 21 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2102–2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102–2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 (4) 
2102–2103 การวัดละเอียด 2 (3) 
2102–2104 ช้ินสวนเครื่องกล 2 (2) 
2102–2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 (3) 
2102-2111 งานอบชุบโลหะ 3 (6) 
2102-2601 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 6 (12) 
 

2.3.6  วิชาชพีสาขางาน  ไมนอยกวา 16 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2602 งานสรางแมพมิพตัด 1 3 (6) 
2102-2603 งานสรางแมพมิพตัด 2 3 (6) 
2102-2604 งานสรางแมพมิพขึ้นรูป 1 3 (6) 
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2102-2605 งานสรางแมพมิพขึ้นรูป 2 3 (6) 
2102-2606 งานสรางแมพมิพขึ้นรูป 3 3 (6) 
2102-2607 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 2 (4) 
2100-1008 งานนิวเมติกสและไฮดรอลิกสเบื้องตน 2 (4) 
2102–2110 งานเครื่องมือกลซีเอ็นซี 6 (12) 
2102–2112 กรรมวิธีการผลิต 2 (2) 
2102–2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดชิน้งาน 3 (6) 
2102–2114 กลศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102–2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102–2116 งานสรางเครื่องมือตัด 3 (6) 
2102–2120 การประมาณราคา 2 (2) 
2102-4601 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 1 2 (*) 
2102-4602 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 2 2 (*) 
2102-4603 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 3 3 (*) 
2102-4604 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 4 3 (*) 
2102-4605 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 5 3 (*) 
2102-4606 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 6 3 (*) 
 

 สําหรับการเรียนการสอนระบบทวิภาคใีหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการ วิเคราะห
จุดประสงครายวิชา มาตรฐานรายวิชา กาํหนดแผนการฝกและการประเมินผล โดยใชเวลาไมนอยกวา 
40 ช่ัวโมงมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 
สาขางานอตุสาหกรรมฟอกหนัง (เพิ่มเติม 2550) 

2.2.7  วิชาชพีสาขาวิชา 18 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2701 วิทยาศาสตรฟอกหนัง 3 (5) 
2102-2702 กรรมวิธีฟอกหนัง 2 (2) 
2102-2703 วัสดุฟอกหนัง 2 (2) 
2102-2704 ควบคุมคุณภาพหนัง 3 (6) 
2102-2705 บําบัดของเสียฟอกหนัง 3 (6) 
2102-2706 ออกแบบกายภาพหนัง 3 (6) 
2102-2212 การวัดและตรวจสอบ 2 (3) 
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2.3.7 วิชาชพีสาขางาน  ไมนอยกวา 19 หนวยกิต 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-2707 ฟอกหนังขัน้ตน 3 (6) 
2102-2708 กระบวนการฟอกโครม 3 (6) 
2102-2709 กระบวนการฟอกรีแทน 3 (6) 
2102-2710 กระบวนการตกแตงหนัง 3 (6) 
2102-2711 เครื่องจักรกลฟอกหนัง 3 (6) 
2102-2712 การผสมสีและเทียบสีหนัง 2 (3) 
2102-2205 งานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-2211 งานบริการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 2 (4) 
2201-2705 จิตวิทยาทั่วไป 2 (2) 
2102-4201 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  1 4 (*) 
2102-4202 ปฏิบัตงิานฟอกหนัง  2 4 (*) 
2102-4203 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  3 3 (*) 
2102-4204 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  4 3 (*) 
2102-4205 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  5 3 (*) 
2102-4206 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  6 3 (*) 

 
 สําหรับการเรียนการสอนระบบทวิภาคใีหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการ วิเคราะห
จุดประสงครายวิชา มาตรฐานรายวิชา กาํหนดแผนการฝกและการประเมินผล โดยใชเวลาไมนอยกวา 
40 ช่ัวโมงมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

 
2.4  โครงการ 4 หนวยกิต 

 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 
2102-5001 โครงการ 4 (*) 
 

3. หมวดวิชาเลือกเสรี   ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
ใหผูเรียนเลือกเรียนตามความถนัดและความสนใจ จากรายวิชาในหลักสูตรประกาศนียบัตร

วิชาชีพ พุทธศกัราช  2545  ทุกประเภทวิชา 
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4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน) 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2102-7001 ฝกงาน 4 (*) 
 
5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร ไมนอยกวา 200 ช่ัวโมง 
 ใหจดักิจกรรมเสริมหลักสูตรทุกภาคเรียน ใหมีช่ัวโมงกิจกรรมรวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา  
200  ช่ัวโมง 
 รหัสวิชา ชื่อวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง) 

2002-0001 กิจกรรมลูกเสอืวิสามัญ 1 - 2 
2002-0002 กิจกรรมลูกเสอืวิสามัญ 2 - 2 
2002-0003 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 - 2 
2002-0004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 - 2 
2002-0005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 - 2 
2002-0006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 4 - 2 
2002-0007-12 (กิจกรรมอื่น ทีสถานศึกษา/สถานประกอบการจัด) - 2 
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จุดประสงค  มาตรฐานและคําอธิบายรายวิชา 
 

2102-2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102-2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 (4) 
2102-2103 การวัดละเอียด 2 (3) 
2102-2104 ช้ินสวนเครื่องกล 2 (2) 
2102-2105 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2106 งานเครื่องมือกล 1 6 (12) 
2102-2107 พื้นฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซ ี 2 (3) 
2102-2108 งานเครื่องมือกล 2 6 (12) 
2102-2109 งานเครื่องมือกล 3 6 (12) 
2102-2110 งานเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี 6 (12) 
2102-2111 งานอบชุบโลหะ 3 (6) 
2102-2112 กรรมวิธีการผลติ 2 (2) 
2102-2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดช้ินงาน 3 (6) 
2102-2114 กลศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-2116 งานสรางเครื่องมือตัด 3 (6) 
2102-2117 งานหลอโลหะ 3 (6) 
2102-2118 งานชุบเคลือบผิวโลหะ  3 (6) 
2102-2119 งานปรับ 3 (6) 
2102-2120 การประมาณราคา 2 (2) 
2102-2121 งานระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-4101 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 1 3 (*) 
2102-4102 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 2 3 (*) 
2102-4103 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 3 3 (*) 
2102-4104 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 4 3 (*) 
2102-4105 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 5 4 (*) 
2102-4106 ปฏิบัติงานเครื่องมือกล 6 4 (*) 
2102-2201 งานเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 2 (4) 
2102-2202 งานเครื่องมือกล 6 (12) 
2102-2203 งานชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2204 เขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2205 งานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 3 (6) 
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2102-2206 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 1 3 (6) 
2102-2207 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 2 3 (6) 
2102-2208 งานบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา 2 (4) 
2102-2209 เขียนแบบไฟฟา 2 (4) 
2102-2210 งานปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2211 งานบริการบํารุงรักษาเครื่องจกัรกล 2 (4) 
2102-2212 การวัดและตรวจสอบ 2 (3) 
2102-2213 ระบบปมและทอในงานอุตสาหกรรม 2 (4) 
2102-2214 วัสดุหลอลื่นในงานอุตสาหกรรม 2 (2) 
2102-2215 เครื่องมือและอปุกรณในงานซอมบํารุง 2 (2) 
2102-2216 งานระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
2102-2217 งานเชื่อมซอมบํารุง 3 (6) 
2102-2218 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-4201 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  1 2 (*) 
2102-4202 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  2 2 (*) 
2102-4203 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  3 2 (*) 
2102-4204 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  4 2 (*) 
2102-4205 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  5 3 (*) 
2102-4206 ปฏิบัติงานชางซอมบํารุง  6 3 (*) 
2102-2301 การเขียนภาพสเกตช 2 (4) 
2102-2302 การเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน 2 (4) 
2102-2303 การเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
2102-2304 การเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องมอืกล 2 (4) 
2102-2305 การเขียนแบบงานโลหะแผน 2 (4) 
2102-2306 การเขียนแบบงานผลิต 2 (4) 
2102-2307 คณิตศาสตรเครื่องกล 2 (2) 
2102-2308 การเขียนแบบนิวเมติกสและไฮดรอลิกส 2 (4) 
2102-2309 โปรแกรมเอ็นซีเบื้องตน 2 (3) 
2102-2310 การเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 2 (4) 
2102-2311 การออกแบบเขียนแบบใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2312 การเขียนแบบโครงสราง 2 (4) 
2102-2313 การเขียนแบบจิ๊กและฟกซเจอรใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2314 การเขียนแบบแมพิมพโลหะใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2315 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติกใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
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2102-2316 การเขียนแบบระบบทอใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2317 การเขียนแบบเครื่องจักรกลใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2318 การเขียนแบบกอสรางใชคอมพิวเตอรชวย  3 (6) 
2102-2319 การเขียนแบบทอและสุขภัณฑใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
2102-2320 การเขียนแบบระบบบําบัดน้ําเสีย 2 (4) 
2102-2321 การเขียนแบบงานหลอ 2 (3) 
2102-4301 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  1 2 (*) 
2102-4302 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  2 2 (*) 
2102-4303 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  3 2 (*) 
2102-4304 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  4 2 (*) 
2102-4305 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  5 2 (*) 
2102-4306 ปฏิบัติงานเขียนแบบเครื่องกล  6 2 (*) 
2102-2401 หลักพืชกรรม 2 (3) 
2102-2402 หลักการเลี้ยงสตัว 2 (3) 
2102-2403 การประมงเบื้องตน 2 (2) 
2102-2404 อุตสาหกรรมเกษตรเบื้องตน 2 (2) 
2102-2405 คณิตศาสตรเครื่องกลเกษตร 3 (3) 
2102-2406 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
2102-2407 เขียนแบบเครื่องจักรกลเกษตร 2 (4) 
2102-2408 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืช 2 (4) 
2102-2409 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืช 1 (3) 
2102-2410 งานสรางเครื่องจักรกลงานพืช 3 (6) 
2102-2411 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 1 (3) 
2102-2412 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเลก็ 2 (4) 
2102-2413 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 3 (6) 
2102-2414 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปก 1 (3) 
2102-2415 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปก 2 (4) 
2102-2416 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวปก 3 (6) 
2102-2417 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้ํา 1 (3) 
2102-2418 งานประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้าํ 2 (4) 
2102-2419 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวน้ํา 3 (6) 
2102-4401 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 1 2 (*) 
2102-4402 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 2 2 (*) 
2102-4403 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 3 2 (*) 
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2102-4404 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 4 2 (*) 
2102-4405 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 5 3 (*) 
2102-4406 ปฏิบัติงานช้ินสวนเครื่องจักรกลเกษตร 6 3 (*) 
2102-2501 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก 6 (12) 
2102-2502 งานสรางแมพิมพฉีด 1 3 (6) 
2102-2503 งานสรางแมพิมพฉีด 2 3 (6) 
2102-2504 งานสรางแมพิมพเปา 3 (6) 
2102-2505 งานสรางแมพิมพอัด 3 (6) 
2102-2506 งานซอมและบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 3 (6) 
2102-2507 กระบวนการขึ้นรูปพลาสติก 2 (2) 
2102-2508 พลาสติกเทคโนโลย ี 2 (2) 
2102-2509 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 2 (4) 
2102-4501 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 1 3 (*) 
2102-4502 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 2 3 (*) 
2102-4503 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 3 3 (*) 
2102-4504 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 4 3 (*) 
2102-4505 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 5 4 (*) 
2102-4506 ปฏิบัติงานแมพิมพพลาสติก 6 4 (*) 
2102-2601 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 6 (12) 
2102-2602 งานสรางแมพิมพตัด 1 3 (6) 
2102-2603 งานสรางแมพิมพตัด 2 3 (6) 
2102-2604 งานสรางแมพิมพข้ึนรูป 1 3 (6) 
2102-2605 งานสรางแมพิมพข้ึนรูป 2 3 (6) 
2102-2606 งานสรางแมพิมพข้ึนรูป 3 3 (6) 
2102-2607 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 2 (4) 
2102-4601 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 1 2 (*) 
2102-4602 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 2 2 (*) 
2102-4603 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 3 3 (*) 
2102-4604 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 4 3 (*) 
2102-4605 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 5 3 (*) 
2102-4606 ปฏิบัติงานแมพิมพโลหะ 6 3 (*) 
2102-2701 วิทยาศาสตรฟอกหนัง 3 (5) 
2102-2702 กรรมวิธีฟอกหนัง 2 (2) 
2102-2703 วัสดุฟอกหนัง 2 (2) 
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2102-2704 การควบคุมคุณภาพหนัง 3 (6) 
2102-2705 การบําบัดของเสียฟอกหนัง 3 (6) 
2102-2706 การออกแบบกายภาพหนัง 3 (6) 
2102-2707 การฟอกหนังขั้นตน 3 (6) 
2102-2708 กระบวนการฟอกโครม 3 (6) 
2102-2709 กระบวนการฟอกรีแทน 3 (6) 
2102-2710 กระบวนการตกแตงหนัง 3 (6) 
2102-2711 เครื่องจักรกลฟอกหนัง 3 (6) 
2102-2712 การผสมสีและเทียบสีหนัง 2 (3) 
2201-2705 จิตวิทยาทั่วไป 2 (2) 
2102-4201 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  1 4 (*) 
2102-4202 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  2 4 (*) 
2102-4203 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  3 3 (*) 
2102-4204 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  4 3 (*) 
2102-4205 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  5 3 (*) 
2102-4206 ปฏิบัติงานฟอกหนัง  6 3 (*) 
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2102 - 2101 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล 
2. เพื่อใหสามารถเขียนภาพประกอบ และแบบสั่งงานชิ้นสวนเครื่องกล  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความประณีต รอบคอบ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องกลและการเขียนรายการวัสดุ 
2. เขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ภาพชวย กําหนดตารางรายการวัสดุ 
3. กําหนดพิกัดความเผื่อของมิติ รูปทรง และคุณภาพผิวของชิ้นสวนเครื่องกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติการอานแบบและการเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล สลักเกลียว แหวน เพลา 
สปริง การเขียนภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น การกําหนดพิกัดความเผื่อ ของมิติและรูปราง คุณภาพผิว 
สัญลักษณงานเชื่อม การเขียนภาพชวย และกําหนดตารางรายการวัสดุ 
 
2102 – 2102 การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการใชคอมพิวเตอรชวยในงานเขียนแบบเครื่องกล 
2. เพื่อใหสามารถเขียนภาพแยกชิ้นสวน และภาพประกอบชิ้นสวนเครื่องกล การกําหนดขนาด 

สัญลักษณ และจัดทําตารางรายการวัสด ุ
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและเขียนแบบ 
2. ติดตั้งอุปกรณและโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยออกแบบ 
3. เขียนแบบภาพแยกชิ้นและภาพประกอบชิ้นสวนเครื่องกล กําหนดขนาด สัญลักษณ พิมพ

คําอธิบาย ทําตารางวัสดุและสั่งพิมพโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวย 
คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติ เกี่ยวกับการใชโปรแกรมในการเขียนภาพช้ินสวนเครื่องจักรกล 2 มิติ การใหขนาด
ตัวอักษร สัญลักษณ การเขียนภาพ 3 มิติ  การประกอบ การแยกชิ้น ตารางรายการวัสดุ 
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2102 – 2103 การวัดละเอียด 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของเครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบ ชนิด ประเภท 
หนาท่ี 

2. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานดานเครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบ  
3. เพื่อใหสามารถสอบเทียบจัดเก็บ และการบํารุงรักษาเครื่องมอืวัด 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชและบํารุงรักษาเครื่องมือวัด เครื่องมือตรวจสอบประเภทมีขีดมาตรา และไมมี

ขีดมาตรา 
2. เลือกใชเครื่องมือวัดและตรวจสอบชิ้นงานเหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. ปรับเทียบไมโครมิเตอรโดยเกจบล็อก และปรับตั้งช้ินสวนของเครื่องมือวัดตรวจสอบอยางงาย 
4. เก็บบํารุงรักษาเครื่องมือวัดทุกประเภท 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับชนิด หนาท่ี การใชและการบํารุงรักษาเครื่องมือวัดละเอียดท้ังแบบมีขีดมาตราและไมมี
ขีดมาตรา รวมถึงวิธีการสอบเทียบเครื่องมือวัดตามขอกําหนดในมาตรฐาน 
 ปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานเครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตางๆ บรรทัดเหล็ก เวอรเนียคาร
ลิปเปอร  ไมโครมิเตอร วงเวียนถายขนาด ใบวัดมุม บรรทัดวัดมุมแบบยูนิเวอรแซล ฉากชางกล ฉากผสม 
นาฬิกาวัด คอมพาเรเตอร เกจบล็อก เกจทรงกระบอก เกจกามปู งานตรวจสอบเกลียว งานตรวจสอบเรียว งาน
ตรวจสอบรัศมี หวีวัดเกลียว เทเลสโคปกเกจ ระดับน้ําชางกล การจัดเก็บและการบํารุงรักษา 
 
2102 – 2104 ชิ้นสวนเครื่องกล 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการ ชนิด หนาท่ี และการเลือกใชงานชิ้นสวนเครื่องจักรกล  
2. เพื่อใหสามารถถอดประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกล และการบํารุงรักษา 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานระบบสงกําลัง ชนิดและหนาท่ีของชิ้นสวนเครื่องกล 
2. เลือกช้ินสวนเครื่องกลตามมาตรฐาน กําหนดขั้นตอนถอดประกอบสลักเกลียว ลิ่ม เพลา ตลับ

ลูกปน เฟอง สายพาน ลอสายพาน 
3. กําหนดพิกัดการสวมประกอบ ตามระบบพิกัดงานสวม 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับระบบสงกําลังเครื่องจักรกล ช้ินสวนท่ีใชสงกําลัง ระบบงานสวม ชนิด รูปแบบ ลักษณะ
การใชงานของโบลตและนัต   เพลา   ลิ่ม   รองเลื่อน   ตลับลูกปน  เฟอง สายพานและพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตช  
คัปปลิง เบรก การถอดประกอบ และการบํารุงรักษา 
 
2102 – 2105 คณิตศาสตรเคร่ืองกล 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักวิชาคณิตศาสตร 
2. เพื่อใหสามารถประยุกตใชตัวเลขกับงานชางและคํานวณคาในงานเครื่องกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการคํานวณเกี่ยวกับงานดานเครื่องกล 
2. คํานวณความยาว พื้นที่ ปริมาตร น้ําหนักวัสดุ และความเร็วตาง ๆ ในงานเครื่องกล 
3. คํานวณหาอัตราทดของระบบสงกําลัง 
4. คํานวณหาเวลาในงานเครื่องมือกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการคํานวณหาเสนรอบรูป พื้นท่ี ปริมาตร  น้ําหนักของวัสดุ ฟงช่ัน 
ตรีโกณมิติ คาพิกัดความเผื่อ ความเร็วตัด ความเร็วรอบและความเร็วขอบ อัตราทด ระบบสงกําลังดวยสายพาน
และเฟอง อัตราเรียว ระบบเกลียว การคํานวณหาเวลาในการกลึง ไส เจาะ กัดและเจียระไน 
 
2102 - 2106 งานเครื่องมือกล 1 6 (12) 
  Machine Tool Practice 1 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางาน ลักษณะการใชงาน ความปลอดภัย และการบํารุงรักษา 
เครื่องกลึง เครือ่งไส เครื่องกัด เครื่องเจาะ 

2. เพื่อใหสามารถ ลับคมตัด ปฏิบัติงานกับเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องไส เครื่องเจาะ  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางาน การใช บํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัดและเครื่องเจาะ 
2. ลับมีดกลึง และลับดอกสวาน 
3. กลึง ไส กัด และเจาะขึ้นรูปชิ้นงานตามแบบสั่งงาน 
4. วัดตรวจสอบขนาดชิ้นงานและบํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจาะ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับอุปกรณประกอบของเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องเจาะ เครื่องกัด ความเร็วตัด ดอกเจาะ
นําศูนย ดอกกัด (Cutter) ลอพิมพลาย รีมเมอร มีดควาน ระยะไส เครื่องมือวัดตรวจสอบชิ้นงาน ความปลอดภัย 
และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการลับมีดกลึง ลับดอกสวาน งานกลึงปาดหนา กลึงปอกผิว กลึงตกบา พิมพลาย 
กลึงตัด งานควานรู งานเจาะรู งานรีมเมอร งานกัดราบ งานกัดบาฉาก งานกัดรอง งานไสราบ งานไสรองฉาก 
งานไสมุม งานวัดตรวจสอบชิ้นงาน งานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 
2102-2107 พ้ืนฐานเทคโนโลยีซีเอ็นซี 2 (3) 
  Fundamental of CNC 
จุดประสงครายวชิา 

1. เพื่อใหมีความรูระบบการทํางานของเครื่อง ซี เอ็น ซี 
2. เพื่อใหสามารถควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี 
3. เพื่อใหสามารถเขียนโปรแกรม ควบคุมเครื่องซี เอ็น ซี 
4. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจระบบการทํางานของเครื่อง ซี เอ็น ซ ี
2. ควบคุมเครื่อง ซี  เอ็น  ซี 
3. เขียนโปรแกรมควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาโครงสราง และหลักการทํางานของเครื่อง ซี เอ็น ซี ระบบแนวแกน  ระบบศูนยงาน  ศูนยเครื่อง  
ศูนยโปรแกรม  โครงสรางโปรแกรม G-code และ m- Code 
 ปฏิบัติการควบคุมเครื่อง ซี เอ็น ซี การใชปุมควบคุมตาง ๆ การปอนโปรแกรม การ Set up เครื่อง การ
ปรับคา Off Set ตาง ๆ   ตลอดจนการทดสอบ  การแกไขโปรแกรมใหเหมาะสม 
 
2102 - 2108 งานเครื่องมือกล 2 6 (12) 
  Machine Tool Practice 2 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการจําแนกมาตรฐานเกลียว เรยีว เฟองตรง วิธีการกลึงเยื้องศูนย  การ
แบงสวนโดยใชหัวแบง (Indexing Head) เจียระไนราบ เจียระไนกลม 

2. เพื่อใหสามารถกลึงเกลียว กลึงเรียว กลงึเยื้องศูนย ไสมุม ไสรองลิ่ม กัดแบงสวน เจียระไนราบ 
เจียระไนทรงกระบอก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางาน การใช บํารุงรักษา เครื่องเจียระไนราบ เครื่องเจียระไนกลม มาตรฐาน

เกลียว มาตรฐานเรียว เฟองตรง 
2. สรางชิ้นสวนเครื่องกล งานกลึงเยื้องศูนย งานเกลียว งานเรียว เฟองตรง งานไสมุม ไสรองลิ่ม 

งานเจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก 
3. วัดตรวจสอบขนาดชิ้นงาน และบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนราบ  เครื่องเจียระไนกลม 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการจําแนกมาตรฐานและวิธีการใชงานอุปกรณประกอบพิเศษในงานกลึง กัด ไส
และเจียระไน ความปลอดภัยการตรวจสอบความปลอดภัย และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 ปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอกและเกลียวใน งานกลึงเรียว งานกลึงเยื้องศูนย งานไสมุม งานไสรองลิ่ม 
งานกัดท่ีใชหัวแบง (Rotary Table) เปนอุปกรณจับยึดช้ินงาน งานกัดเฟองตรง งานเจียระไนราบ งานเจียระไน
ทรงกระบอก งานวัด งานตรวจสอบชิ้น และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 
2102 - 2109 งานเครื่องมือกล 3 6 (12) 
  Machine Tool Practice 3 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการใชอุปกรณพิเศษของเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจียระไน 
วิธีการทํางานของเครื่องลบัคมตัด เครื่องกลึงกึง่อัตโนมัติ 

2. เพื่อใหสามารถใชอุปกรณพิเศษสําหรับงานกลึง งานกัด งานไส งานเจียระไน การใชเครื่องกลึง
กึ่งอัตโนมัติ (Turret Lathe) เครื่องลับคมตัด 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการใชอุปกรณพิเศษในงานเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจียระไน เครื่องลับ
คมตัด เครื่องลับคมตัด เครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ 

2. สรางชิ้นสวนเครื่องกลดวยการใชอุปกรณพิเศษสําหรับงานกลึง งานไส งานกัด งานเจียระไน 
3. ลับ ดอกกัด กัดเฟองเฉียง วัดตรวจสอบชิ้นงานและการบํารุงรักษา เครื่องลับคมตัด 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับอุปกรณพิเศษของเครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจียระไน สวนประกอบ และ
วิธีการใชงานของเครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ เครื่องลับคมตัด ชนิดของหินลับคมตัด การคํานวณการกัดรองเฉียง 
ความปลอดภัย และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
 ปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานกลึงดวยหนาจาน (Face Plate) งานกลึงดวยเครื่องกลึงกึ่งอัตโนมัติ (Turret 
Lathe) งานกัดเฟองเฉียง งานไสรูปทรง งานไสรองสไปรย งานเจียระไนรูใน งานเจียระไนเรียว งานเจียระไน
มุม งานเจียระไนบาฉาก งานลับดอกกัด งานวัดและงานตรวจสอบชิ้นงาน และการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
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2102 - 2110 งานเครื่องมือกลซีเอ็นซี 6 (12) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการ โครงสรางและสวนประกอบของเครื่อง CNC 
2. เพื่อใหสามารถเขียนโปรแกรม CNC และปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกล CNC  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานและโครงสรางของเครื่องซีเอ็นซี 
2. ควบคุมการทํางานของเครื่องซีเอ็นซี 
3. เขียนโปรแกรมและปรับตั้งเครื่องซีเอ็นซี 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการ โครงสราง และสวนประกอบของเครื่อง CNC ในระบบการควบคุม ระบบ
แนวแกน ระบบโคออดิเนต โครงสรางโปรแกรมตามมาตรฐาน 
 ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเขียนโปรแกรม การทดสอบโปรแกรม ในงานเครื่องกลึง งานเครื่องกัด การ
ตรวจสอบดวยโปรแกรม Simulation หรือเครื่อง CNC การปรับแตงตั้งศูนยมีด ปรับแตงตั้งศูนยงาน ปรับแก
โปรแกรม และปรับขนาดงาน 
 
2102 - 2111 งานอบชุบโลหะ 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอบชุบ และคุณสมบัติทางกลของเหล็ก ชนิดของเตาชุบ สารจุมชุบ 
และวิธีการอบชุบเหล็ก 

2. เพื่อใหสามารถอบชุบเหล็ก และทดสอบความแข็ง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการปรับปรุงคุณสมบัติของเหล็กโดยวิธีการอบชุบ 
2. อบชุบแข็งแบบ Casehardening แบบ Pack Carburizing การ Tempering และ Annealing 
3. ตรวจวัดความแข็งของเหล็กกลาท่ีผานการอบชุบดวยเครื่องทดสอบความแข็ง ตามมาตรฐาน       

รอกเวล วิคเกอรและบริเนล 
4. เก็บบํารุงรักษาเตาอบชุบ  เครื่องมือท่ีใชงานและเครื่องมือ ทดสอบความแข็งไดถูกวิธี 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการอบชุบและคุณสมบัติทางกลของเหล็กชนิดตางๆ ตามมาตรฐาน การใชงาน เตา
ชุบแบบตางๆ และวิธีการใชอุปกรณ วิธีการตรวจสอบคุณสมบัติความแข็งแบบตางๆ การอานตารางอุณหภูมิ
เวลา การเลือกสารจุมชุบ การดูสีเปรียบเทียบกับอุณหภูมิ 
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 ปฏิบัติงานชุบแข็งเหล็กกลาคารบอน (Carbon Steel) เหล็กเครื่องมือ (Tool Steel) งานอบออน 
(Annealing) อบคลายเครียด (Tempering) งานปรับสภาพโครงสราง (Normalizing) งานเติมคารบอน 
(Carbonizing) งานชุบผิวแข็ง (Surface Hardening) งานทดสอบความแข็ง 
 
2102 - 2112 กรรมวิธีการผลติ 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการการผลิตช้ินสวน 
2. เพื่อใหสามารถเลือกกระบวนการผลิตใหเหมาะสมกับงาน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการผลิตช้ินงานโดยเครื่องจักรกล การขึ้นรูปรอน การข้ึนรูปเย็น การขึ้นรูปพลาสติก
แบบตาง ๆ 

2. เลือกวิธีการผลิตช้ินงานที่เหมาะสมกับสภาวะกําหนด 
3. กําหนดองคประกอบทางดานเครื่องจักร อุปกรณและลําดับข้ันการผลิตช้ินงานโดยเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการของกระบวนการผลิตโลหะดวยเครื่องมือกล การขึ้นรูปรอน การข้ึนรูปเย็น การขึ้นรูป
ดวยกรรมวิธีทางไฟฟา เคมี คลื่นความถี่สูง การข้ึนรูปพลาสติกดวยวิธีตางๆ  
 
2102 – 2113 งานสรางเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานอุปกรณนําคมตัด (Jig)  และอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture)  
2. เพื่อใหสามารถสรางอุปกรณนาํคมตัด (Jig) และอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture) ไปใชงานใน

เครื่องจักรกล ไดอยางปลอดภยั 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางาน การใชงานอุปกรณนําคมตัด (Jig) อุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture) 
2. สรางชิ้นสวนประกอบและทดลองอุปกรณนําเจาะ 
3. สรางชิ้นสวน ประกอบและทดลองอุปกรณจับยึดช้ินงาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการ ชนิด ประเภท มาตรฐานการใชงานของอุปกรณนําคมตัด (Jig) และอุปกรณจับยึด
ช้ินงาน (Fixture) หลักการออกแบบอุปกรณนําคมตัด (Jig) และอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture) 
 ปฏิบัติการสรางชุดอุปกรณนําคมตัด (Jig) และชุดอุปกรณจับยึดช้ินงาน (Fixture) ตามแบบกําหนด 
และการทดสอบใชงาน 
 
2102 - 2114 กลศาสตรเคร่ืองกล 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักกลศาสตร  แรง โมเมนต ความเสียดทาน ความเร็ว ความเรง จุดศูนยถวง 
และความเคน 

2. เพื่อใหสามารถคํานวณ และออกแบบเบื้องตน ช้ินสวนอุปกรณท่ีเกี่ยวกับงานเครื่องกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการคิด และการทํางาน ท่ีมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภยั มีความ

รับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการคํานวณหาแรง โมเมนต ความเคน ความเสียดทาน ความเร็ว ความเรง จุดศูนยถวง 
2. คํานวณ และออกแบบเบื้องตน ช้ินสวนอุปกรณท่ีเกี่ยวกับงานเครื่องกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักกลศาสตร แรง การรวมและแยกแรง  โมเมนต ความเสียดทาน ความเร็ว ความเรง 
จุดศูนยถวง และความเคน การคํานวณและประยุกตใชเบ้ืองตน เกี่ยวกับการออกแบบชิ้นสวนและอุปกรณใน
งานเครื่องกล 

 
2102 - 2115 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการบํารุงรักษาเชิงปองกัน  
2. เพื่อใหซอมบํารุงรักษาเครื่องจกัรกลตามแผนงาน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการ  วิธีการซอมบํารุงเครื่องจักรกล  การหลอลื่น  การถอดประกอบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 

2. จัดระบบการบํารุงรักษาเครื่องจักรกลในโรงงาน ทําประวัติการซอมและบํารุงรักษา 
3. ถอดประกอบ ซอม ปรับแตงและปรับตั้งช้ินสวนเครื่องจักรกล 



 

สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอมบํารุง ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

~ 33 ~

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการ วิธีการซอมบํารงุรักษาเชิงปองกัน เทคนิคการถอดประกอบชิ้นสวน การปรบัแตง การ
ปรับผิว การติดตั้ง และการใชเครื่องมือในงานซอมบํารุง 
 ปฏิบัติงานบํารุงรักษา การปรับแตง การถอดประกอบ การตรวจปรับเครื่องจักรในโรงงาน การ
เคลื่อนยาย และการติดตั้งเครื่องจักรในโรงงาน และความปลอดภัยในการซอมบํารุง 
 
2102 - 2116 งานสรางเครื่องมือตัด 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการสรางมีดตัดแบบคมตัดเดียว (Single Point) และแบบหลายคมตัด 
(Multiple point Cutting tools) ไดท้ังประเภทบัดกรีแข็ง (Hard Soldering) และ ประเภทถอด
เปลี่ยนได (Insert) 

2. เพื่อใหสามารถสราง เครื่องมอืตัดแบบคมตัดเดียวและแบบหลายคมตัด 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการสรางเครื่องมือตัดแบบคมเดี่ยวและแบบหลายคมตัด 
2. สรางเครื่องมือตัดแบบคมเดี่ยว ท้ังบัดกรีแข็งและถอดเปลี่ยน 
3. สรางเครื่องมือตัดแบบหลายคม ท้ังบัดกรีแข็ง และถอดเปลี่ยน 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาชนิดของเครื่องมือตัด องคประกอบของคมตัดแบบคมตัดเดียว (Single point Cutting tools) และ
แบบหลายคมตัด (Multiple point Cutting Tools)  ประเภทบัดกรีแข็ง และถอดเปลี่ยนได 
 ปฏิบัติสรางเครื่องมือตัดแบบคมตัดเดียว และแบบหลายคมตัด ท้ังประเภทบัดกรีแข็ง (Hard 
Soldering) และประเภทถอดเปลี่ยนได (Insert)  
 
2102 - 2117 งานหลอโลหะ 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการและวิธีหลอโลหะ  
2. เพื่อใหสามารถหลอโลหะเบื้องตน การใชเครื่องมือชวยในการหลอโลหะ การเทน้ําโลหะและการ

ตกแตงช้ินงานหลอ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการผลิตช้ินงานโดยเครื่องจักรกล การขึ้นรูปรอน การข้ึนรูปเย็น การขึ้นรูปพลาสติก

แบบตาง ๆ 
2. เลือกวิธีการผลิตช้ินงานที่เหมาะสมกับสภาวะกําหนด 
3. กําหนดองคประกอบทางดานเครื่องจักร อุปกรณและลําดับข้ันการผลิตช้ินงานโดยเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการ กรรมวิธีการหลอโลหะเบื้องตน การแกไขขอบกพรอง ประเภทของงานหลอ
ชนิดของเตาหลอม ชนิดของกระสวน คุณสมบัติ และสวนผสมของการหลอ สารเคมีท่ีใชในงานหลอ เครื่องมือ 
อุปกรณในการทําแบบ การบํารุงรักษาเครื่องมือ และความปลอดภัยในการหลอโลหะ 
 ปฏิบัติงานทํากระสวนอยางงาย ทําไสแบบ การใชเครื่องมืออุปกรณทําแบบหลอ การหลอม การเทน้ํา
โลหะ การตกแตงช้ินงานหลอ 
 
2102 - 2118 งานชุบเคลือบผิวโลหะ 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการเคลือบผวิโลหะทางเคมี–ไฟฟา และวิธีเคลือบผิวดวย
พลาสติก 

2. เพื่อใหสามารถชุบเคลือบผิวโลหะทางเคมี–ไฟฟา และพลาสติก แกไขขอบกพรองตางๆ ท่ีเกิด
จากการชุบเคลือบผิว 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง
และสวนรวม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเคลือบผิวโลหะทางเคมี - ไฟฟาและเคลือบผิวดวยพลาสติก 
2. ชุบเคลือบผิวช้ินงานดวยวิธีทางเคมี - ไฟฟา 
3. ชุบเคลือบผิวช้ินงานดวยพลาสติก 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการ วิธีการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคมี–ไฟฟา การเคลือบผิวช้ินงาน
ดวยพลาสติก การเตรียมพื้นผิวช้ินงาน การแกไขขอบกพรองท่ีเกิดจากการชุบเคลือบผิว 
 ปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวโลหะดวยวิธีทางเคมี–ไฟฟา งานชุบเคลือบผิวดวยพลาสติก 
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2102 - 2119 งานปรับ 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ มาตรฐาน วิธีการในงานขูดผิว การใชเครื่องมือและการตรวจสอบ 
2. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานปรับผิวงานดวยวิธีการขูดผิว 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการ วิธีการขูดปรับผิว ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
2. ขูดปรับผิวของชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
3. ประกอบและปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการ มาตรฐาน วิธีการ การใชเครื่องมือ อุปกรณ ในงานปรับ ผิวราบ ผิวโคง รางเลื่อน บูช รู
ควาน การปรับศูนย ปรับความขนาน และการตรวจสอบมาตรฐานชิ้นงาน 
 ปฏิบัติงานขูดปรับผิวแนวราบ ผิวโคง รางเลื่อน ของชิ้นสวนเครื่องจักร ทําการแกปรับศูนย ปรับความ
ขนาน ปรับลิ่มรางเลื่อนดวยเครื่องมืองานขูดปรับผิว การเลือกใชเครื่องมืออยางถูกตอง งานลับคมเครื่องมือขูด
และปฏิบัติงานตรวจสอบความเที่ยงตรงตามมาตรฐานของงานขูด 
 
2102 - 2120 การประมาณราคา 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการวางแผน การคํานวณหาระยะเวลาในการผลิตช้ินงาน 
2. เพื่อใหสามารถกําหนดกระบวนการ ข้ันตอนการคิดราคาชิ้นงานผลิต 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการคิด การทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภยั มีความรับผิดชอบ

ตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการวางแผนการประมาณเวลาทํางาน ประมาณราคาคาใชจายในการผลิตช้ินงานดวย
เครื่องจักรกล 

2. ประมาณราคาชิ้นงานกลึง ช้ินงานกัด ช้ินงานเจียระไน ช้ินงานหลอ ช้ินงานตัดเจาะ งานกดขึ้นรูป
โลหะ และงานฉีดพลาสติก 

3. จัดทํารายงานการประมาณราคา การผลิตช้ินงาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการ วิธีการวางแผน กระบวนการคิดราคา โดยศึกษาแบบสั่งงาน การแยกรายการวัสดุ ชนิด
ของวัสดุราคาคาวัสดุ วิเคราะหข้ันตอนการผลิต กําหนดเครื่องจักรเครือ่งมือ การคํานวณหาระยะเวลาในการ
ผลิตช้ินงาน การคิดราคาคาแรง ภาษี คาเสื่อมราคาเครื่องจักร คาดําเนินการ ตนทุน กําไร ของชิ้นงานผลิต การ
จัดทํารายการเสนอราคา 
 
2102 – 2121 งานระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการของระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 
2. เพื่อใหสามารถ ตรวจสภาพ สอบขนาดชิ้นสวนระบบสงกําลังเครื่องจักรกล และจัดทํา

รายละเอียดคูมอืประจําเครื่องเครื่องจักรกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการคิด การทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภยั มีความรับผิดชอบ

ตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการระบบการสงกําลังในเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียรระไน ระบบไฮดรอลิกส 
2. ถอด ประกอบชิ้นสวนประกอบของระบบสงกําลังของเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน 

ระบบไฮดรอลิกส 
3. เปลี่ยนช้ินสวนประกอบและปรับตั้ง ทดสอบระบบสงกําลังของเครื่องกลึง เครื่องกัด เจียระไน 

ระบบไฮดรอลิกส 
4. สรุปบันทึกรายงานบํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องจักรตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษา หลักการทํางานของระบบสงกําลัง วิธีการสงกําลังของเครื่องจักรกลแบบตางๆ  
 ปฏิบัติ เกี่ยวกับการ ตรวจสภาพ ถอด ประกอบชิ้นสวนตนแบบระบบสงกําลังของเครื่องเจาะ 
เครื่องกลึง เครือ่งไส เครื่องเจยีระไน เครื่องกัด สอบขนาด คํานวณและทวนสอบระบบสงกําลังท้ังระบบ และ
ความปลอดภัยของเครื่องจักรกล 
 
2102-2201 งานเครื่องทําความเย็นและปรบัอากาศ 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของระบบเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 
2. เพื่อใหสามารถซอมบํารุงรักษาแกไขขอบกพรองของระบบเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความเรียบรอย ประณีต และตระหนักถึง  ความปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของระบบและการซอมบํารุงรักษาเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศใน

อุตสาหกรรม 
2. ติดตั้ง ซอมบํารุง แกไขขอบกพรองของระบบเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 
3. บรรจุสารทําความเย็น และตรวจสอบเครื่องทําความเย็นและเครื่องปรับอากาศ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศแบบตางๆ ความรอน 
ความดัน วงจรไฟฟา และอุปกรณตางๆ การบํารุงรักษาเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ งานทอ งานแลน
ประสาน งานตอวงจรไฟฟา การทําสุญญากาศ การบรรจุสารทําความเย็น การติดตั้งบํารุงรักษาและตรวจสอบ
เครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 
 
2102-2202 งานเครื่องมือกล 6 (12) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการและเทคนิคการทํางานของเครื่องมือกลชนิดตางๆ และ
อุปกรณชวยท่ีใชกับเครื่องมือกล 

2. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานเครื่องมือกลพื้นฐานและใชเครื่องมืออุปกรณและอุปกรณพิเศษ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเรียบรอย  ประณีต  และตระหนักถึงความ  ปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการและเทคนิคการทํางานของเครื่องมือกลชนิดตางๆ การคํานวณหาความเร็วรอบ 

ความเร็วตัด ความเร็วขอบของเครื่องมือตัดชนิดตางๆ 
2. สรางชิ้นสวนเครื่องกลดวยเครื่องมือกลชนิดตางๆ และอุปกรณพิเศษ 
3. ลับคมตัดของเครื่องมือตัดชนิดตางๆ  

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องมืออุปกรณประกอบของเครื่องกลึง เครื่องกัด 
เครื่องใส เครื่องเจาะ เครื่องเจียระไน การคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วตัด ความเร็วขอบ เครื่องมือตัด 
(Cutting Tools) ชนิดตางๆ การลับมีดกลึง ลับดอกสวาน งานกลึงปาดหนา กลึงปอกผิว กลึงตกบา กลึงเกลียว 
งานพิมพลาย  ควานรู เจาะรู รีมเมอร งานกัดรอง กัดราบ กัดเฟองตรง งานไสราบ ไสฉาก ไสมุมและงาน
เจียระไนผิวราบ 
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2102-2203 งานชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ ชนิด หนาท่ีของชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล 
2. เพื่อใหสามารถถอดประกอบ วัด  ตรวจสอบ  ปรับแตงและบํารุงรักษาชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเรียบรอย  ประณีต  รอบคอบและตระหนักถึงความ

ปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางาน ชนิด หนาท่ี  ช้ินสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล 
2. ถอดประกอบวัด  ตรวจสอบ ปรับแตงและบํารุงรักษาชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ ชนิด หนาท่ี ช้ินสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล มาตรฐานระบบงาน
สวม สกรู นัตสลัก สปริง แหวน เพลา ลิ่ม รองลื่น ตลับลูกปน เฟอง สายพาน มูเล คัปปลิง การถอดประกอบ 
วัดตรวจสอบ ปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 
 
2102-2204 เขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในหลักการอานและเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล แบบ
ภาพประกอบ 

2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องจักรกลแบบภาพประกอบและ      ภาพสั่งงาน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบดวยความเรียบรอย และประณีต 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน  สัญลักษณ  เครื่องจักรกล  การเขียนภาพตัด  

ภาพประกอบ  และภาพสั่งงาน 
2. เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล  แบบภาพประกอบและภาพสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน สัญลักษณ เพลา สลัก สกรูโบลท 
นัต ลิ่ม สปริง รองลื่น ตลับลูกปน เฟอง สายพาน พูลเล ลูกเบี้ยว คับปลิง การเขียนภาพตัด และภาพประกอบ
และภาพสั่งงาน 
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2102 - 2205 งานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการใชงานและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล คุณลักษณะและขอกําหนด  
2. เพื่อใหสามารถวางแผนงานและดําเนินงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกลตามขอกําหนด  
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบดวยความเรียบรอย และประณีต 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชงานและบํารุงรักษาเครื่องจกัรกล  คุณลักษณะและขอกําหนดตามมาตรฐานของ

บริษัทผูผลิต 
2. วางแผนงานและดําเนินงานบํารุงรักษาเครื่องจกัรกล การหลอลื่น การเปลี่ยนถายน้ํามันหลอลื่น

ตามมาตรฐานของบริษัทผูผลิต 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาหลักการบํารุงรักษาเชิงปองกันของเครื่องจักรกล ระบบ และวิธีการหลอลื่น การเปลี่ยนถาย
น้ํามันหลอลื่น  การวางแผนเตรียมวัสดุอุปกรณช้ินสวนเครื่องจักรกล และปฏิบัติงานบํารุงรักษาเชิงปองกัน
เครื่องจักรกลตางๆ การหลอลื่นระบบการเคลื่อนท่ี และระบบสงกําลังของเครื่องจักรกลชนิดตางๆ ตาม
มาตรฐานของบริษัทผูผลิต 
 
2102-2206 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล  1 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการซอมบํารุงเครื่องจักรกล การศึกษาคูมือการบํารุงรักษา  คูมือ
การถอดประกอบและซอมบํารุงของเครื่องจักรกล 

2. เพื่อใหสามารถเลือกและใชเครื่องมืองานซอมบํารุงรักษา ถอดประกอบ หลอลื่น ช้ินสวน
เครื่องจักรกลไดตามมาตรฐานของบริษัทผูผลิต 

3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความตรงตอเวลาท่ีกําหนดไดอยางถูกตอง  และตระหนักถึง
ความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการ วิธีการซอมบํารุงเครื่องจักรกลตามคูมือบํารุงรักษา 
2. ปรับแตง ปรับตั้งเครื่องมือซอมบํารุงเครื่องมือเครื่องจักรกล 
3. ใชเครื่องมือในการซอมบํารุง ถอดประกอบเครื่องจักรกล 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาวิวัฒนาการ หลักการ ข้ันตอน วิธีการซอมบํารุงรักษาอุปกรณช้ินสวนเครื่องจักรกล การหลอลื่น 
การศึกษาคูมือประกอบ การจัดทําประวัติการบํารุงรักษาและซอมบํารุง และปฏิบัติงานถอดประกอบ 
ตรวจสอบ บํารุงรักษา ซอมชิ้นสวนเครื่องจกัรกลตางๆ การทดสอบและทดลองการทํางานหลังซอมบํารงุตาม
มาตรฐานของบริษัทผูผลิต 
 
2102-2207 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล  2 3 (6) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องมืออุปกรณ หลักการเคลื่อนยายและติดตั้ง

เครื่องจักรกลชนิดตางๆ การเสื่อมสภาพของชิ้นสวนเครื่องจักรกล การจัดทําประวัติ การซอมและ
การติดตั้งเครื่องจักรกล 

2. เพื่อใหสามารถวางแผนงานและดําเนินงาน ติดตั้ง บํารุงรักษาเครื่องจักรกลดวยเครื่องมืองานซอม
และคูมือ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความตรงตอเวลาท่ีกําหนดไดอยางถูกตอง  และตระหนักถึง
ความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการศึกษาคูมือการถอดประกอบและซอมบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
2. เขาใจหลักการใชเครื่องมือในการซอมบํารุงเครื่องมือจักรกล 
3. ใชเครื่องมือในการซอมบํารุงเครื่องจักรกล 
4. ถอดและประกอบชิ้นสวนงานเครื่องจักรกล 
5. บํารุงรักษาและความปลอดภัยในการซอมบํารุงเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาหลักการทํางานของเครื่องจักรกล เครื่องมืออุปกรณ และหลักการเคลื่อนยายเครื่องจักรกล การ
เสื่อมสภาพ การจัดทําประวัติ การวางแผนและโครงการ การติดตั้งเครื่องจักรกล การจัดเตรียมช้ินสวน และ
ปฏิบัติงานซอมบํารุงเครื่องจักรกล ถอดเปลี่ยนช้ินสวนเครื่องจักรกล ตรวจสอบการทํางานอุปกรณ  นิวเมติกส
และไฮดรอลิกส และอุปกรณไฟฟา จัดทําช้ินสวน ทดแทน การเคลื่อนยายและติดตั้งเครื่องจักรกล  และจัดทํา
ประวัติ รายงานการซอม 
 
2102-2208 งานบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา 2 (4) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางาน ชนิดโครงสราง สวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 
2. เพื่อใหสามารถติดตั้งตรวจ บํารุงรักษาและทดสอบการทํางานของมอเตอรไฟฟา 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความเรียบรอยประณีต  และตระหนักถึงความ   ปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางาน ชนิด โครงสรางและสวนประกอบของมอเตอรไฟฟา 
2. วางแผน ติดตั้ง ปรับตั้งเครื่องกลไฟฟา 
3. ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องกลไฟฟา 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับมอเตอรไฟฟา หลักการทํางาน ชนิด โครงสราง สวนประกอบการใช
พลังงานและการใหพลังงานของเครื่องกําเนิดไฟฟา มอเตอรไฟฟากระแสตรง กระแสสลับ มอเตอรหลาย
ความเร็ว สเต็ปปงมอเตอร เซอรโวมอเตอร การนํามอเตอรมาใชงาน เทคนิคการติดตั้ง ตรวจสอบ และ
บํารุงรักษามอเตอร 
 
2102-2209 เขียนแบบไฟฟา 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจความหมายและการใชสัญลักษณในงานเขียนแบบไฟฟา 
2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในงานติดตั้งไฟฟาแสงสวาง ไฟฟากําลัง งาน

เครื่องกลไฟฟาและควบคุม 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเรียบรอยประณีต  และตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชสัญญาลักษณในงานเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตามมาตรฐาน 
2. เขียนแบบงานติดตั้งไฟฟาแสงสวาง ไฟฟากําลัง งานเครื่องกลไฟฟาและควบคุม 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติการเขียนแบบ สัญลักษณงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตามมาตรฐาน DIN ANSI  IEC  

JIS และ TIS ออกแบบและเขียนแบบงานติดตั้งไฟฟาแสงสวางและระบบไฟฟากําลัง เขียนแบบงานเครื่องกล 
ไฟฟาและงานควบคุมดวยคอนแทกเตอรและอิเล็กทรอนิกสแบบตางๆ (One line Diagram  Schematic 
Diagram Wiring and Connection Diagram) เขียนบล็อกไดอะแกรมของวงจรควบคุมทาง ไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส 

 
2102-2210 งานปรับแตงชิ้นสวนเครื่องจกัรกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจวิธีการวัดและตรวจสอบ  การปรับแตงช้ินสวนของเครื่องจักรกล 
2. เพื่อใหสามารถปรับแตงช้ินสวน และปรับศูนยเครื่องจักรกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ดวยความเรียบรอย ประณีต และตระหนักถึงความปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 
2. ปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 
3. การปรับศูนยเครื่องจักรกล 
4. ตรวจสอบงานปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติงานปรับแตงช้ินสวนเครื่องจักรกล งานขูดปรับผิวงาน รางเลื่อน ลิ่ม รองลื่น รูควาน    ปรับศูนย  
และการตรวจสอบแนวศูนย 
 
2102-2211 งานบริการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหเขาใจการวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
2. เพื่อใหสามารถตรวจสอบสภาพ จัดทําช้ินสวนเพื่องานซอมและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเรียบรอยประณีต ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการวางแผนการบํารุงรักษาเครื่องจกัรกล 
2. ตรวจสอบสมรรถนะของเครื่องจักรกล 
3. สรางชิ้นสวนเพื่อซอมเครือ่งจกัรกล 
4. ซอมและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล จัดทําแผนภูมิบํารุงรักษา ประวัติการใชและบํารุงรักษางานซอม
บํารุงและงานซอมสรางชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
 
2102-2212 การวัดและตรวจสอบ 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการใชงาน ชนิด หนาท่ีของเครื่องมือวัดและตรวจสอบ 
2. เพื่อใหสามารถเลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือวัดและตรวจสอบใหเหมาะสม 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเรียบรอยประณีต ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชงานชนิด หนาท่ีของเครื่องมือวัดและตรวจสอบ 
2. ใชเครื่องมือวัดและตรวจสอบขนาด อุณหภูมิ ความดัน อัตราการไหล 
3. บํารุงรักษา ปรับตั้ง ปรับแตงเครื่องมือวัดและตรวจสอบ 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการ ชนิด และการใชเครื่องมือวัด เครื่องมือถายทอดขนาด เครื่องมือตรวจสอบขนาด  
อุณหภูมิ ความดัน อัตราการไหลทั้งระบบเมตริกและระบบอังกฤษ และปฏิบัติการใชเครื่องมือวัด เครื่องมือ
ถายทอดขนาด และเครื่องมือตรวจสอบ 
 
2102-2213 ระบบปมและทอในงานอุตสาหกรรม 2 (4) 
 
จดุประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของปมและเครื่องอัดอากาศ ทอและอุปกรณ 
2. เพื่อใหสามารถซอม  และบํารุงรักษาปมน้ํา และเครื่องอัดอากาศ ติดตั้งทอและอุปกรณ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ดวยความเรียบรอย และตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการวิธีการเลอืกใชทอและอุปกรณทอในงานอุตสาหกรรม 
2. เขาใจหลักการทํางาน การติดตั้ง และซอมบํารุงปมและเครื่องอัดอากาศ 
3. เลือกใชทอและอุปกรณทอในงานอุตสาหกรรม 
4. ติดตั้ง ถอด ประกอบและซอมบํารุงปมและเครื่องอัดอากาศ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาประเภท ชนิด คุณลักษณะและการใชงานของปม และเครื่องอัดอากาศแบบตางๆ สัญลักษณทอ
และอุปกรณตางๆ ท่ีใชสําหรับการตอทอในงานอุตสาหกรรม และปฏิบัติการถอดประกอบ ทดสอบการทํางาน
และบํารุงรักษาปมน้ํา เครื่องอัดอากาศ และการตอทอแบบตางๆ 
 
2102-2214 วัสดุหลอลื่นในงานอุตสาหกรรม 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจชนิดและสมบัติของวัสดุหลอลื่น 
2. เพื่อใหสามารถเลือกใชและเก็บรักษาวัสดุหลอลื่นในงานอุตสาหกรรม 
3. เพื่อใหมีจิตสํานึกในการเปนชางที่ดี 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเลือกใช ชนิด สมบัติและมาตรฐานของวัสดุหลอลื่น 
2. เลือกใชวัสดุหลอลื่นในงานผลิต ซอมบํารุงตามสมบัติและมาตรฐานของวัสดุหลอลื่น 
3. จัดทําตารางเวลาการเปลี่ยน เก็บรักษาวัสดุหลอลื่นชนิดตาง ๆ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาชนิดและสมบัติของวัสดุหลอลื่น  การเก็บรักษา  การใชวัสดุหลอลื่นในงานอุตสาหกรรม 
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2102-2215 เคร่ืองมือและอปุกรณในงานซอมบํารุง 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณในการถอด และประกอบชิ้นสวนของเครื่องมือ
กลในการซอมบํารุง 

2. เพื่อใหสามารถกําหนดวิธีการซอมบํารุงเครื่องมือกล 
3. เพื่อใหมีจิตสํานึกในการเปนชางที่ดี 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางาน การซอมบํารุงช้ินสวนเครื่องมือกลและอุปกรณท่ีใชในงานซอมบํารุง 
2. ใช ปรับแตง ปรับตั้ง ติดตั้งเครื่องมอืกลและอุปกรณท่ีใชในงานซอมบํารุง 
3. ถอด ประกอบชิ้นสวนเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องไส  เครื่องเจาะและเครื่องเจียระไน 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหนาท่ี และการใชงานของเครื่องมืออุปกรณชนิดตางๆ ตลอดจนวิธีการปฏิบัติในการซอมบํารุง
เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องใส เครื่องเจาะ เครื่องเจียระไน 
 
2102 – 2216 งานระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการของระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 
2. เพื่อใหสามารถ ตรวจสภาพ สอบขนาดชิ้นสวนระบบสงกําลังเครื่องจักรกล และจัดทํา

รายละเอียดคูมอืประจําเครื่องเครื่องจักรกล 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการคิด การทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภยั มีความรับผิดชอบ

ตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางานของระบบสงกําลังในเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียรระไน ระบบไฮดรอ
ลิกส 

2. ถอด ประกอบชิ้นสวนประกอบของระบบสงกําลังของเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน 
ระบบไฮดรอลิกส 

3. เปลี่ยนช้ินสวนประกอบและปรับตั้ง ทดสอบระบบสงกําลังของเครื่องกลึง เครื่องกัด เจียระไน 
ระบบไฮดรอลิกส 

4. สรุปบันทึกรายงานบํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องจักรตามมาตรฐาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษา หลักการทํางานของระบบสงกําลัง วิธีการสงกําลังของเครื่องจักรกลแบบตางๆ  
 ปฏิบัติ เกี่ยวกับการ ตรวจสภาพ ถอด ประกอบชิ้นสวนตนแบบระบบสงกําลังของเครื่องเจาะ 
เครื่องกลึง เครือ่งไส เครื่องเจยีระไน เครื่องกัด สอบขนาด คํานวณและทวนสอบระบบสงกําลังท้ังระบบ และ
ความปลอดภัยของเครื่องจักรกล 
 
2102-2217 งานเชื่อมซอมบํารุง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเชื่อมซอมบํารุง การเลือกใชลวดเชื่อมในงานซอม และงานพนพอก
ผิวโลหะ 

2. เพื่อใหสามารถเชื่อมซอมแซมชิ้นสวนเครื่องจกัรกลและการพนพอกผิวโลหะ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย ตระหนักถึงความปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาหลักการของงานเชื่อมซอมบํารุงเหล็กกลาผสม เหล็กหลอ โลหะผสมอะลูมิเนียม เหล็กกลาไร
สนิม พลาสติก และพนพอกผิวโลหะดวยกรรมวิธีตางๆ และปฏิบัติงานเชื่อมผิวโลหะซอมแซมชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 
 
2102-2218 คณิตศาสตรเคร่ืองกล 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหสามารถนําวิชาคณิตศาสตรมาประยุกตใชกับงานเครื่องกล   
2. เพื่อสรางเจตคติท่ีดีตอวิชาคณิตศาสตรสําหรับใชในงานชาง  หรืองานวิศวกรรม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการคํานวณเกี่ยวกับงานดานเครื่องกล 
2. คํานวณความยาว พื้นที่ ปริมาตร น้ําหนักวัสดุ และความเร็วตาง ๆ ในงานเครื่องกล 
3. คํานวณหาอัตราทดของระบบสงกําลัง 
4. คํานวณหาเวลาในการทํางานเครื่องมือกล 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและคํานวณความยาว พื้นที่ ปริมาตรและน้ําหนักของชิ้นงาน พิกัดความเผื่อ ความเร็วรอบ 
ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบสงกําลังดวยสายพาน และเฟอง เรียว เกลียว อัตราทดของเครื่องมือกลอยาง
งาย และเวลาในงานกลึง งานกัด งานไส งานเจาะ 
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2102-2301 การเขียนภาพสเกตช 2 (4) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการถายทอดรายละเอยีดของรูปลักษณจากตนแบบใหเปนภาพสองมิติและ

สามมิติโดยการสเกตชดวยมือเปลา 
2. เพื่อใหสามารถสเกตชรูปเรขาคณิตและสัญลักษณบนระนาบฉายปกติและระนาบเอียง สเกตช

ภาพแยกชิ้นและภาพประกอบชิ้นสวนเครื่องกลสองมิติและสามมิติจากตนแบบซึ่งเปนแบบเขียน 
เปนของจริงและจินตนาการ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต อดทน มีจินตนาการและความคิดสรางสรรค 
มาตรฐานรายวิชา 

1. สเกตชรูปเรขาคณิตและสัญลักษณบนระนาบ 
2. สเกตชภาพประกอบและภาพแยกชิ้นสวนเครื่องกลสองและสามมิติ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเขียนภาพสเกตชดวยมือเปลาจากตนแบบซึ่งเปนแบบเขียน เปนของจริงและ

จินตนาการ ความสําคัญของการสเกตช เทคนิคในการสเกตชรูปเรขาคณิตและสัญลักษณบนระนาบปกติและ
ระนาบเอียง การสเกตชภาพฉายแยกชิ้นและภาพประกอบชิ้นสวนเครื่องกลสองมิติและสามมิติจากตนแบบ 

 
2102-2302 การเขียนแบบชิน้สวนมาตรฐาน 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจมาตรฐานและหลักการเขียนแบบ การระบุคุณภาพผิวและเกณฑความ
คลาดเคลื่อน สลักเกลียว สลักอัด สปริง เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น และตลับลูกปน สัญลักษณงาน
เชื่อม และการเขียนรายการวัสดุ 

2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน เขียนภาพตัด ระบุคุณภาพผิวและเกณฑความ
คลาดเคลื่อน เขียนแบบสลักเกลียว สลักอัด สปริง เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น และตลับลูกปน 
เขียนแบบสัญลักษณงานเชื่อมและเขียนรายการวัสด ุ

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีตรอบคอบและมีความคิดริเริ่มสรางสรรค 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการและขอกําหนดของมาตรฐานในการเขียนแบบชิ้นสวน 
2. เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเพื่อการผลิตหรือการใชงาน 
3. เขียนรายการชิ้นสวนเพื่อการวางแผนความตองการ 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชมาตรฐานและวิธีการเขียนแบบชิ้นสวน การเขียนภาพตัด การระบุ

คุณภาพผิวและเกณฑความคลาดเคลื่อน เกลียว สลักอัด สปริง เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น และตลับลูกปน การ
เขียนแบบสัญลักษณงานเชื่อม การเขียนรายการวัสด ุ
 

2102-2303 การเขียนแบบชิน้สวนเครื่องจกัรกล 2 (4) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบเฟอง คลัตช คลัปปลิง เบรก ลอสายพานและลูกเบี้ยว 
2. เพื่อใหสามารถ เขียนแบบเฟอง คลัตช คลัปปลิง เบรก ลอสายพาน และ ลูกเบี้ยว 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องจักรกล 
2. เขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล เฟองตรง เฟองเฉียงและเฟองดอกจอก คลตัช คลัปปลิง  เบรก ลอ

สายพาน และ ลูกเบี้ยว 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติสเกตชแบบเขียนแบบเฟอง เฟองตรง เฟองเฉียงและเฟองดอกจอก คลัตช คลัปปลิง  
เบรก ลอสายพาน และ ลูกเบี้ยว 
 
2102-2304 การเขียนแบบชิน้สวนเครื่องมอืกล 2 (4) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ เขียนแบบชุดแทนทายเครื่องกลึง ชุดปอมจับมีดเครื่องกลึง ชุดเพลา

หัวจับเครื่องกลงึ ปากกาจับงานเครื่องไส ชุดปอนอัตโนมัติเครื่องไส ปากกาจับงานเครื่องกัด 
2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบชุดแทนทายเครื่องกลึง ชุดปอมจับมีดเครื่องกลึง ชุดเพลา หัวจับ

เครื่องกลึง ปากกาจับงานเครื่องไส ชุดปอนอัตโนมัติเครื่องไส ปากกาจับงานเครื่องกัด 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค  

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบและการทํางานของชิ้นสวนเครื่องมอืกล 
2. อานแบบชิ้นสวนเครื่องมือกล 
3. เขียนแบบชิ้นสวนเครื่องมอืกล 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการเขียนแบบชุดแทนทายเครื่องกลึง ชุดปอมจับมีดเครื่องกลึง ชุดเพลาหัวจับเครื่องกลึง 

ปากกาจับงานเครื่องไส ชุดปอนอัตโนมัติเครือ่งไส ปากกาจับงานเครื่องกัด 
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2102-2305 การเขียนแบบงานโลหะแผน 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแผนคลี่โดยวิธีเสนขนาน รัศมีและสามเหลี่ยม 
2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบผลิตภัณฑโลหะทรงเหลี่ยม ทรงกระบอก ทรงกรวย ทอระบายอากาศ  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบแผนคลี่ 
2. เขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะ 
3. เขียนแบบแผนคลี่ระบบทอระบายอากาศ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติสเกตชแบบเขียนแบบผลิตภัณฑโลหะทรงเหลี่ยม ทรงกระบอก ทรงกรวย ทอระบาย

อากาศ โดยวิธีเสนขนาน รัศมีและสามเหลี่ยม 
 
2102-2306 การเขียนแบบงานผลิต 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการการสเกตชแบบและเขียนแบบงานผลิต เวลางานกลึง ไส กัด เจาะ
ประมาณการงานผลิต 

2. เพื่อใหสามารถเขียนแบบงานผลิต ช้ินงานกลึง ไส  กัด  เจาะและประมาณการงานผลิต 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต ละเอียดรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค  

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจกระบวนการผลิตช้ินงานและเวลางานดวยเครื่องมือกล 
2. เขียนแบบงานผลิตช้ินงานดวยเครื่องมอืกล 
3. จัดทําประมาณการผลิตช้ินงานดวยเครื่องมือกล 

 คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติสเกตชแบบเขียนแบบงานผลิต การระบุงานกลึง งานไส งานกัด และงานเจาะ  การ

ประมาณการ 
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2102-2307 คณิตศาสตรเคร่ืองกล 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการคํานวณเกี่ยวกับงานชางดานเครื่องกล 
2. เพื่อใหสามารถคํานวณความยาว พื้นที่ น้ําหนัก การกําหนดพิกัดความเผื่อของชิ้นงาน ความเร็ว

รอบ ความเร็วขอบและความเร็วตัด อัตราทดและระบบสงกําลังดวยสายพานและเฟอง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ และมีความคิดริเริ่มสรางสรรค 

มาตรฐานรายวิชา 
1. คํานวณเกี่ยวกับมิติและน้ําหนักของวัสดุและชิ้นงานในงานเครื่องกล 
2. คํานวณเกี่ยวกับความเร็วและอัตราทดระบบสงกําลังเครื่องกล 
3. คํานวณเวลางานผลิตดวยเครือ่งมือกล 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการคํานวณความยาว พื้นที่ ปริมาตร น้ําหนัก  พิกัดความเผื่อ  ความเร็วตัด ความเร็ว

รอบ  ความเร็วขอบ  อัตราทด ระบบสงกําลังดวยสายพานและเฟอง เวลาในการกลึง ไส เจาะ กัดและเจียระไน 
อัตราเรียว เกลยีว ฟงกชันตรีโกณมิติ 

 
2102-2308 การเขียนแบบนิวเมติกสและไฮดรอลิกส 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของระบบนิวเมติกสและไฮดรอลิกส การอานและเขียนวงจร 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบวงจร สเกตชและเขียนวงจรนิวเมติกสและไฮดรอลกิส 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ มีแบบแผน 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของระบบนิวเมติกและไฮดรอลิก 
2. อานแบบและเขียนแบบระบบนิวเมติก 
3. อานแบบและเขียนแบบระบบไฮดรอลิก 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติอานแบบ สเกตชและเขียนแบบวงจรนิวเมตกิสและไฮดรอลิกส หลักการทํางานของ

ระบบและการควบคุม  สัญลักษณของอุปกรณและวงจร  
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2102-2309 โปรแกรมเอ็นซีเบ้ืองตน 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานเครื่องมือกลซีเอ็นซี โครงสรางโปรแกรมเอ็นซี การเขียน
โปรแกรมงานเครื่องมือกล 

2. เพื่อใหสามารถอานและเขียนโปรแกรมซีเอ็นซีงานกลึงและงานกัด ตรวจสอบและทดสอบ
โปรแกรม 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีตรอบคอบ มีแบบแผนและความคิดริเริ่ม
สรางสรรค 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของเครื่องมือกลเอ็นซแีละการเขียนโปรแกรม 
2. เขียนและทดสอบโปรแกรมซเีอ็นซีงานกลึง 
3. เขียนและทดสอบโปรแกรมซเีอ็นซีงานกัด 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติอานและเขียนโปรแกรมเครื่องมือกลซีเอ็นซี เชน เครื่องกลึง เครื่องกัด โครงสรางของ

โปรแกรม คําสั่งการทํางานของคมตัด เครื่องมือ และอปุกรณในเครื่องมือกลซีเอ็นซ ี การตรวจสอบและ
ทดสอบโปรแกรม 
 
2102-2310 การเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการทํางานของอุปกรณของวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส การอานแบบและ
เขียนแบบวงจร 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบ สเกตชและเขียนแบบงานติดตั้งไฟฟาแสงสวาง แบบระบบไฟฟากําลัง  
แบบงานเครื่องกลไฟฟาและแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัยและการ
อนุรักษพลังงาน 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบและทํางานของวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
2. อานแบบและเขียนแบบวงจรไฟฟา 
3. อานแบบและเขียนแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติอานแบบ สเกตชและเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สัญลักษณและการทํางาน

ของอุปกรณในแบบงานติดตั้งไฟฟาแสงสวาง แบบระบบไฟฟากําลัง  แบบงานเครื่องกลไฟฟา  และแบบวงจร
อิเล็กทรอนิกส 
 
2102 -2311 การออกแบบเขยีนแบบใชคอมพิวเตอรชวย  3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 
2. เพื่อใหสามารถติดตั้งอุปกรณและโปรแกรมสาํเร็จรูป ใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียน

แบบภาพประกอบและภาพแยกชิ้นสวน 2 มิติ และภาพสาธิต 3 มิติ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ

เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 
2. ติดตั้งอุปกรณและโปรแกรมสาํเร็จรูปในการออกแบบเขียนแบบ 
3. เขียนภาพประกอบและภาพแยกชิ้นสวนโดยใชคําสั่งในโปรแกรม 
4. เขียนแบบภาพสาธิตสามมิติ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ การติดตั้งอุปกรณและโปรแกรม

สําเร็จรูป  การใชคําสั่งเขียนภาพ การเขียนภาพประกอบ ภาพแยกชิ้นสวน 2 มิติ การออกแบบเขียนแบบภาพ
สาธิตช้ินสวน 3 มิติ การสั่งพิมพแบบดวยพล็อตเตอรและเครื่องพิมพ 
 

2102-2312 การเขียนแบบโครงสราง 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการตอช้ินสวนของโครงสรางและการระบุในแบบโครงสราง 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบ สเกตชและเขียนแบบโครงสรางซึ่งใชรอยตอสลักเกลียวและหมุดย้ํา 

และรอยตอเช่ือม และประมาณการแบบงานโครงสราง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีตรอบคอบ มีแบบแผนและตระหนักถึงมาตรฐาน

ความปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการตอช้ินสวนโครงสรางโลหะ 
2. อานแบบโครงสรางโลหะ 
3. เขียนแบบโครงสรางโลหะ 
4. จัดทําประมาณการแบบงานโครงสรางโลหะ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติอานแบบ   สเกตชและเขียนแบบโครงสรางซึ่งใชรอยตอสลักเกลียวและหมุดย้ํา และ

รอยตอเช่ือม หลักการตอช้ินสวน สัญลักษณและการระบุขอกําหนด วัสดุและมาตรฐาน การประมาณการแบบ
งานโครงสราง 
 
2102-2313 การเขียนแบบจิ๊กและฟกซเจอรใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกรรมวิธีการขึ้นรูปชิ้นงานดวยเครื่องมือกล หลักการใชอุปกรณนําแนวและจับ
ยึดช้ินงานและการใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเก็ตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบอุปกรณนําแนว
และจับยึดช้ินงานเจาะและชิ้นงานกัด  

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจกรรมวิธกีารข้ึนรูปดวยเครื่องมือกล 
2. เขาใจหลักการใชอุปกรณนําแนวและอุปกรณจับยึดช้ินงาน 
3. อานแบบและสเกตชแบบอุปกรณนําแนวและอุปกรณจับยึดช้ินงาน 
4. เขียนแบบอุปกรณนําแนวและอุปกรณจับยึดช้ินงานใชคอมพิวเตอรชวย 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบอุปกรณนําแนวและจับยึดช้ินงานกรรมวิธี

การข้ึนรูปชิ้นงานดวยเครื่องมอืกล หลักการทํางานของอุปกรณนําแนวและอุปกรณจับยึดช้ินงานเจาะและงาน
กัด การอานแบบและสเกตชแบบกอนการใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนแบบภาพประกอบและภาพ
แยกชิ้นและแบบสั่งงาน การประมาณการแบบอุปกรณนําแนวและจับยึดช้ินงาน 
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2102-2314 การเขียนแบบแมพิมพโลหะใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของแมพิมพโลหะและการใชคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบแมพิมพตัดเจาะ
และแมพิมพปมข้ึนรูปโลหะ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพโลหะ 
2. อานแบบและสเกตชแบบแมพิมพโลหะ 
3. เขียนแบบแมพิมพโลหะใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบแมพิมพโลหะ 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบชิ้นสวนชุดแมพิมพโลหะ หลักการทํางาน

ของแมพิมพตัดเจาะและแมพิมพปมข้ึนรูปโลหะ การอานแบบและสเกตชแบบกอนการใชคอมพิวเตอรชวย  
การใชคําสั่งเขียนแบบภาพประกอบและภาพแยกชิ้นและแบบสั่งงาน การประมาณการแบบแมพิมพโลหะ 
 
2102-2315 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติกใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของแมพิมพพลาสติกและการใชคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบแมพิมพฉีด  
แมพิมพเปาและแมพิมพอัดพลาสติก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของแมพิมพพลาสติก 
2. อานแบบและสเกตชแบบแมพิมพพลาสติก 
3. เขียนแบบแมพิมพพลาสติกใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบแมพิมพพลาสติก 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบชิ้นสวนชุดแมพิมพพลาสติก หลักการ

ทํางานของแมพิมพฉีด แมพิมพเปาและแมพิมพอัดพลาสติก การอานแบบและสเกตชแบบกอนการใช
คอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนแบบภาพประกอบและภาพแยกชิ้นและแบบสั่งงาน การประมาณการแบบ
แมพิมพพลาสติก 
 
2102-2316 การเขียนแบบระบบทอใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของระบบทอในงานอุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอรชวย

ในการออกแบบเขียนแบบ 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบทอ

อุตสาหกรรม  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ

เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางานของระบบทอในงานอุตสาหกรรม 
2. อานแบบและสเกตชแบบระบบทอในงานอุตสาหกรรม 
3. เขียนแบบระบบทอในงานอุตสาหกรรมใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบระบบทอในงานอุตสาหกรรม 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบทออุตสาหกรรมสําหรับของเหลวและ

กาซ เชน ระบบทอสําหรับน้ําใชและน้ําท้ิง ระบบทอน้ํามันและทอกาซ ระบบทอระบายอากาศ หลักการทํางาน
ของระบบทอ การอานแบบและสเกตชแบบกอนการใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนภาพ การประมาณ
การแบบระบบทออุตสาหกรรม 
 
2102-2317 การเขียนแบบเครื่องจักรกลใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของอุปกรณสงกําลังเครื่องจักรกล และการเขียนแบบโดยใช

คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบอุปกรณสงกําลัง 

อุปกรณหลอลืน่ อุปกรณรองลื่นและอุปกรณรางเลื่อน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ

เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของระบบสงกําลังเครื่องกล 
2. อานแบบและสเกตชแบบระบบสงกําลังเครื่องกล 
3. เขียนแบบระบบสงกําลังเครื่องมือกลและยานยนตใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบระบบสงกําลังเครื่องกล 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบอุปกรณสงกําลังเครื่องจักรกลและยานยนต 

หลักการทํางานของอุปกรณหลอลื่น อุปกรณรองลื่น อุปกรณรางเลื่อน การอานแบบและสเกตชแบบกอนการ
ใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนภาพ การประมาณการแบบระบบสงกําลังเครื่องจักรกล 
 
2102 -2318 การเขียนแบบกอสรางใชคอมพิวเตอรชวย  3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบอาคารโครงสรางและบานพักอาศัย หลักการใช
คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบอาคาร
โครงสราง และแบบบานพักอาศัยช้ันเดียวและ 2 ช้ัน 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลย ี

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเขียนแบบอาคาร โครงสราง และบานพักอาศัย 
2. อานแบบและสเกตชแบบอาคาร โครงสราง และบานพักอาศัย 
3. เขียนแบบอาคาร โครงสราง และบานพักอาศัยใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบกอสราง 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบกอสราง การอานแบบและสเกตชแบบกอน

การใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนภาพ การเขียนแบบอาคารโครงสรางไมขนาดเล็ก แบบกอสราง
บานพักอาศัยช้ันเดียวยกพื้นโครงสรางไม  แบบบานพักอาศัยช้ันเดียวขนาดเล็ก และแบบบานพักอาศัย  2  ช้ัน 
การประมาณการแบบกอสราง 
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2102 -2319 การเขียนแบบทอและสขุภัณฑใชคอมพิวเตอรชวย 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเขียนแบบระบบทอและสุขภัณฑในอาคาร หลักการใชคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบน้ําใช 
ระบบน้ําท้ิง ระบบระบายอากาศ และสุขภัณฑในอาคารโดยใชคอมพิวเตอรชวย 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของระบบทอและสุขภัณฑในอาคาร 
2. อานแบบและสเกตชแบบระบบทอและสุขภัณฑในอาคาร 
3. เขียนแบบระบบทอและสุขภัณฑในอาคารใชคอมพิวเตอรชวย 
4. จัดทําประมาณการแบบระบบทอและสุขภัณฑในอาคาร 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบทอและสุขภัณฑ การอานแบบและ

สเกตชแบบกอนการใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนภาพ การเขียนแบบระบบน้ําใชและสุขภัณฑ  ระบบ
น้ําท้ิง  ระบบระบายอากาศในอาคาร การประมาณการแบบระบบทอและสุขภัณฑ 

 
2102-2320 การเขียนแบบระบบบําบัดน้ําเสีย 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของระบบบําบัดน้ําเสีย เครื่องมือและอปุกรณและหลักการใช
คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบเขียนแบบ 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบบําบัดน้ํา
เสียจากแหลงชุมชนหรือจากอตุสาหกรรม 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ มีความคิดริเริ่มสรางสรรคและ
เห็นคุณประโยชนของเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของระบบบําบัดน้ําเสีย และเครื่องมืออปุกรณท่ีใช การใชคอมพิวเตอรชวย

ในการออกแบบเขียนแบบ 
2. อานแบบและสเกตชแบบและใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบบําบัดน้ําเสียจากแหลง

ชุมชนหรือจากอุตสาหกรรม 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบระบบน้ําเสียจากชุมชนหรือจาก

อุตสาหกรรม  การอานแบบและสเกตชแบบกอนการใชคอมพิวเตอรชวย  การใชคําสั่งเขียนภาพ การเขียนแบบ
ระบบบําบัดน้ําเสียข้ันที่หนึ่งถึงข้ันที่สาม ถังตกตะกอน ระบบทอและปม เครื่องมอืวัดและอุปกรณควบคุม 
 
2102-2321 การเขียนแบบงานหลอ 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการหลอและทําแบบหลอช้ินงาน และหลักการเขียนแบบหลอ 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบ สเกตชและเขียนแบบกระสวนและแบบหลอทราย 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบ ตระหนักในคุณคาของ

ทรัพยากรและสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการหลอและทําแบบหลอช้ินงาน และหลักการเขียนแบบงานหลอ 
2. อานแบบ สเกตชและเขียนแบบกระสวนและแบบหลอทราย 

คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติอานแบบ สเกตชและเขียนแบบกระสวน แบบหลอทรายหีบช้ันเดียว แบบหลอทราย

หีบสองชั้น หลกัการหลอและการทําแบบกระสวนและทําแบบหลอ การประมาณการแบบหลอ 
 
2102-2401 หลักพืชกรรม 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับพืชและกระบวนการปลูกพืช 
2. เพื่อใหสามารถปลูกพืชตามกระบวนการโดยใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณทางพืชกรรม 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความขยันและอดทน มีเจตคติท่ีดีตองานพืชกรรม ตระหนักถึง

การอนุรักษทรพัยากรและสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับพืชและกระบวนการปลูกพืช 
2. ทดลอง เก็บขอมูล ปรับปรุงกรรมวิธีและรายงานผลการปลูกพืชตามกระบวนการโดยใชเครื่องมอื 

วัสดุและอุปกรณทางพืชกรรม 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติงานปลูกพืช บทบาทและความสําคัญของพืชและการปลูก การจําแนกและ

เปรียบเทียบพืช สภาวะตลาดของพืชผล พืชเศรษฐกิจ ปจจัยและสภาพแวดลอมท่ีมีอิทธิพลตอการเจริญเติบโต
ของพืช เครื่องมือวัสดุและอุปกรณทางพืชกรรม กระบวนการปลูกพืชประกอบดวยการเตรยีมพันธุ  การเตรียม
ดิน การปลูก การใหน้ํา การปฏิบัติรักษาและการเก็บเกี่ยว 
 
2102-2402 หลักการเลี้ยงสตัว 2 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับสัตวและกระบวนการเลี้ยงสัตว 
2. เพื่อใหสามารถเลี้ยงสัตวตามกระบวนการโดยใชโรงเรอืนและอุปกรณการเลี้ยงสัตว 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความขยันและอดทน มีเจตคติท่ีดีตองานเลี้ยงสัตว ตระหนักถึง

การอนุรักษทรพัยากรและสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับสัตวและกระบวนการเลี้ยงสตัว 
2. ทดลอง เก็บขอมูล ปรับปรุงกรรมวิธแีละรายงานผลการเลี้ยงสัตวตามกระบวนการโดยใช

โรงเรือนและอปุกรณการเลี้ยงสัตว 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานเลี้ยงสัตว บทบาทและความสําคัญของสัตวและการเลี้ยง ชนิด ประเภท และพันธุ
สัตว สภาวะตลาด  สัตวเศรษฐกิจ ลักษณะที่ดีของการเลี้ยง กระบวนการเลี้ยงสัตวประกอบดวยการเตรยีมการ
เลี้ยง การเลอืกพันธุ การเลือกที่ต้ังฟารมเลี้ยง โรงเรือนและอปุกรณ  การเลี้ยง การดูแลรักษาและการจัดการหลัง
การเลี้ยง  
 
2102-2403 การประมงเบื้องตน 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับการประมง และการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 
2. เพื่อใหสามารถเพาะเลี้ยงสัตวน้ําตามกระบวนการเพาะเลี้ยง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัและเจตคติท่ีดีตองานประมง ตระหนักถึงการอนรุักษทรัพยากรและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการพื้นฐานเกี่ยวกับการประมง และการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 
2. ทดลอง เก็บขอมูล ปรับปรุงกรรมวิธีและรายงานผลการเพาะเลี้ยงสัตวน้ําตามกระบวนการ

เพาะเลี้ยง 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเลี้ยงสัตวน้ําและทําประมงเบื้องตน บทบาทและความสําคัญของการประมง 

ทรัพยากรประมง สถานการณประมง การอนุรักษทรัพยากรประมง พระราชบัญญัติการประมง  สะพานปลา  
ผลิตภัณฑสัตวและการใชประโยชนจากสัตว นโยบายการประมงของไทย และกระบวนการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 
 
2102-2404 อุตสาหกรรมเกษตรเบื้องตน 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเบื้องตนในงานอุตสาหกรรมเกษตร 
2. เพื่อใหสามารถวางแผนดําเนินงานอุตสาหกรรมเกษตร 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัและเจตคติท่ีดีตองานงานอุตสาหกรรมเกษตร ตระหนักถงึการอนรุักษทรัพยากร

และสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรวยวิชา 

1. เขาใจหลักการเบื้องตนในงานอุตสาหกรรมเกษตร 
2. ทดลอง เก็บขอมูล ปรับปรุงกรรมวิธีและรายงานผลการดําเนินงานอุตสาหกรรมเกษตร การแปร

รูปผลิตภัณฑพืช ผลิตภัณฑสัตว และการบรรจุภัณฑ 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาหลักการเบื้องตนของงานอุตสาหกรรมเกษตร ข้ันตอนการดําเนินงานอุตสาหกรรมเกษตร 
เครื่องจักรการแปรรูป เครื่องกลการบรรจภุัณฑ เครื่องจักรกลการรักษาผลผลิต ตลอดจนการวางแผน
ดําเนินงานอุตสาหกรรมเกษตรเบื้องตน 
 
2102-2405 คณิตศาสตรเคร่ืองกลเกษตร 3 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการคํานวณเกี่ยวกับเครื่องยนตและระบบสงกําลัง 
2. เพื่อใหสามารถประยุกตใชตัวเลขและคํานวณคาของเครื่องยนตและระบบสงกําลังในรถยนตและ

เครื่องจักรกลการเกษตร 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความละเอยีดรอบคอบ  

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการคํานวณเกี่ยวกับเครื่องยนตและระบบสงกําลัง 
2. ประยุกตใชตัวเลขและคํานวณคาของเครื่องยนตและระบบสงกําลังในรถยนตและเครื่องจักรกล

การเกษตร 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการคํานวณเกี่ยวกับระบบหนวย มิติและความจุของเครื่องยนต แรง ความดัน

อัตราสวนการอดั ทอรก ความเร็วและอัตราเรว็ กําลังเครื่องยนต ประสิทธิภาพเครื่องยนต  อัตราทดในระบบสง
กําลังของรถยนตและเครื่องจักรกลเกษตร 
 
2102-2406 เขียนแบบเครื่องกล 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการอานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล 
2. เพื่อใหสามารถเขียนภาพประกอบ และแบบสั่งงานชิ้นสวนเครื่องกล  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน มีความประณีต รอบคอบ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการอานแบบ เขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล 
2. เขียนภาพประกอบ และแบบสั่งงานชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล  

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติ การอานแบบและการเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐานเครื่องกล สลัก เกลียว แหวน เพลา 
สปริง การเขียนภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น การกําหนดพิกัดความเผื่อ ของมิติและรูปราง คุณภาพผิว 
สัญลักษณงานเชื่อม การเขียนภาพชวย และกําหนดตารางรายการวัสด ุ
 
2102-2407 เขียนแบบเครื่องจักรกลเกษตร 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานของเครื่องจักรกลเกษตรและหลักการอานแบบและเขียนแบบ
เครื่องจักรกลเกษตร 

2. เพื่อใหสามารถอานแบบและเขียนแบบงานผลิตช้ินสวนและระบบสงกําลังเครื่องจักรกลเกษตร  
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความมีระเบียบ  อดทน รอบคอบตระหนักถึงคุณภาพและ

สิ่งแวดลอมและความปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการทํางานของเครื่องจักรกลเกษตรและหลักการอานแบบและเขียนแบบเครื่องจักรกล
เกษตร 

2. เขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้นงานผลิตช้ินสวนและเครื่องจักรกลงานพืช งานสัตวงาน
อุตสาหกรรมเกษตร 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติการอานแบบและเขียนแบบชิ้นสวนและระบบสงกําลังเครื่องจักรกลเกษตร เชน 

เครื่องจักรกลงานพืช งานสัตวเล็ก งานสัตวปกและงานสัตวน้ํา การเขียนแบบประกอบและแยกชิ้นสวนเพื่องาน
ผลิตดวยเครือ่งมือกลและดวยการเชื่อมและประกอบ รายการวัสดุและการประมาณการ 
 
2102-2408 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืช 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืชซึ่งใชกรรมวิธีการผลติ
ดวยเครื่องมือกล 

2. เพื่อใหสามารถผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของเครื่องมอืเตรียมดิน เครื่องปลูก
พืช เครื่องมือบํารุงรักษาพืชและเครื่องเก็บเกี่ยวพืช 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืชซึ่งใชกรรมวิธีการผลิตดวยเครือ่งมือกล 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของเครื่องมอืเตรียมดิน เครื่องปลูกพืช เครื่องมอื

บํารุงรักษาพืชและเครื่องเก็บเกี่ยวพืช 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลงานพืช การอานแบบ การจัดเตรียมวัสดุและเครื่องมือ
กล เชน เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจาะและควานและเครื่องตัด ในการผลิตช้ินสวนและตรวจสอบ
คุณภาพของเครื่องมอืเตรียมดนิ เครื่องปลูกพืช เครื่องมือบํารงุรักษา และเครื่องเก็บเกี่ยวพืช  
 
2102-2409 งานประกอบชิน้สวนเครื่องจกัรกลงานพืช 1 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืชซึ่งใชกรรมวิธีการข้ึนรูป
และประกอบดวยเครื่องมืองานประกอบ 

2. เพื่อใหสามารถผลิตและประกอบชิ้นสวนดวยเครื่องมืองานประกอบตามแบบสั่งงานของ
เครื่องมือเตรียมดิน เครื่องปลูกพืช เครื่องมือบํารุงรักษาพืชและเครื่องเก็บเกี่ยวพืช 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืชซึ่งใชกรรมวิธีการขึ้นรูปและ

ประกอบดวยเครื่องมอืงานประกอบ 
2. ผลิตและประกอบชิ้นสวนดวยเครื่องมืองานประกอบตามแบบสั่งงานของเครื่องมอืเตรียมดนิ 

เครื่องปลูกพืช เครื่องมือบํารุงรกัษาพืชและเครื่องเก็บเกี่ยวพืช 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานขึ้นรูปและประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานพืช การอานแบบ การจัดเตรียม
วัสดุ เครื่องมอืงานประกอบชิ้นสวนและตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมอืเตรียมดิน เครือ่งปลูกพืช เครื่องมอื
บํารุงรักษา และเครื่องเก็บเกี่ยวพืช  
 
2102-2410 งานสรางเครื่องจักรกลงานพืช 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการผลิตพืชและหลักการสรางเครื่องจักรกลงานพืช 
2. เพื่อใหสามารถสรางเครื่องมอืเตรียมดิน เครื่องปลูกพืช เครื่องมอืบํารุงรักษาและเครื่องเก็บเกี่ยว

พืชโดยใชช้ินสวนสําเร็จตามแบบสั่งงาน 
3. เพื่อใหมีกจินิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง

คุณภาพและสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการผลิตพืชและหลักการสรางเครือ่งจักรกลงานพืช 
2. สรางเครื่องมอืเตรียมดิน เครื่องปลูกพืช เครื่องมือบํารุงรักษาและเครื่องเก็บเกี่ยวพืชโดยใช

ช้ินสวนสําเร็จตามแบบสั่งงาน 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานอานแบบและวางแผนการสรางเครือ่งจักรกลงานพืช  การจัดเตรียมและผลิต
ช้ินสวน การประกอบชิ้นสวน การทดสอบและการจัดทําคูมือการใชเครื่อง ประกอบดวยเครื่องมือเตรียมดิน 
เครื่องปลูกพืช เครื่องมือบํารุงรกัษา และเครื่องเก็บเกี่ยวพืช  
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2102-2411 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสตัวเล็ก 1 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเล็กซึ่งใชกรรมวิธกีาร
ผลิตดวยเครือ่งมือกล 

2. เพื่อใหสามารถผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของอุปกรณโรงเรือนและระบบ
สุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดบิอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหาร
สําหรับสัตวเลก็ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเลก็ซึ่งใชกรรมวธิีการผลิตดวย

เครื่องมือกล 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของอุปกรณโรงเรือนและระบบสุขาภิบาลงานสัตว

เล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสาํหรับสัตวเล็ก 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลสัตวเล็ก  การอานแบบ การจัดเตรียมวัสดุและ
เครื่องมือกล เชน เครื่องกลึง เครื่องไส เครือ่งกัด เครื่องเจาะและควานและเครื่องตัด ในการผลิตช้ินสวนและ
ตรวจสอบคุณภาพของอุปกรณโรงเรือนและระบบสุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่อง
ผสมอาหาร และเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวเล็ก 
 
2102-2412 งานประกอบชิน้สวนเครื่องจกัรกลงานสัตวเล็ก 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมคีวามเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเล็กซึ่งใชกรรมวิธกีารข้ึน
รูปและประกอบดวยเครื่องมอืงานประกอบ 

2. เพื่อใหสามารถเชื่อมและประกอบชิ้นสวนดวยเครื่องมืองานประกอบตามแบบสั่งงานของ
อุปกรณโรงเรือนและระบบสุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหาร
และเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวเล็ก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเลก็ซึ่งใชกรรมวธิีการข้ึนรูปและ

ประกอบดวยเครื่องมอืงานประกอบ 
2. เชื่อมและประกอบชิ้นสวนตามแบบสั่งงานของอุปกรณโรงเรอืนและระบบสุขาภิบาลงานสัตว

เล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสาํหรับสัตวเล็ก 
คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติงานขึ้นรูปและประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก  การอานแบบ การ
จัดเตรียมวัสดุ เครื่องมืองานประกอบชิ้นสวนและตรวจสอบคุณภาพของอุปกรณโรงเรือนและระบบสุขาภิบาล 
งานสัตวเล็ก  เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหาร และเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวเล็ก 
 
2102-2413 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการผลิตสัตวเลก็และการสรางเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 
2. เพื่อใหสามารถสรางชิ้นสวนอปุกรณโรงเรอืนและระบบสุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียม

วัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอดัเม็ดอาหารสําหรับสัตวเล็กตามแบบสั่งงาน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง

คุณภาพและสิ่งแวดลอม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจกระบวนการผลิตสัตวเลก็และการสรางเครื่องจักรกลงานสัตวเล็ก 
2. สรางชิ้นสวนอปุกรณโรงเรอืน ระบบสุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียมวตัถุดิบอาหาร เครื่อง

ผสมอาหารตามแบบสั่งงาน 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานอานแบบและวางแผนการสรางเครือ่งจักรกลงานสัตวเลก็ การจัดเตรียมและผลิต
ช้ินสวน การประกอบชิ้นสวน  การทดสอบและการจัดทําคูมือการใชเครื่อง ประกอบดวยอปุกรณโรงเรอืนและ
ระบบสุขาภิบาลงานสัตวเล็ก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหาร และเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับ
สัตวเล็ก 
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2102-2414 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสตัวปก 1 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปกซึ่งใชกรรมวิธกีาร
ผลิตดวยเครือ่งมือกล 

2. เพื่อใหสามารถผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของอุปกรณโรงเรือนงานสัตวปก 
เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวปก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปกซึ่งใชกรรมวธิีการผลิตดวยเครื่องมือ

กล 
2. ผลิตช้ินสวนอปุกรณโรงเรอืนงานสัตวปก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารดวย

เครื่องมือกลตามแบบสั่งงาน 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลสัตวปก การอานแบบ การจัดเตรียมวัสดุและเครื่องมือ
กล เชน เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจาะและควานและเครื่องตัด ในการผลิตช้ินสวนและตรวจสอบ
คุณภาพของอุปกรณโรงเรือนงานสัตวปก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอดัเม็ด
อาหารสําหรับสัตวปก 
 
2102-2415 งานประกอบชิน้สวนเครื่องจกัรกลงานสัตวปก 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลงานสตัวปกดวยเครื่องมืองานประกอบ
ตามแบบสั่งงาน 

2. เพื่อใหสามารถผลิตและประกอบชิ้นสวนดวยเครื่องมืองานประกอบตามแบบสั่งงานของอปุกรณ
โรงเรือนงานสัตวปก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหาร
สําหรับสัตวปก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปกดวยเครือ่งมืองานประกอบตามแบบสั่งงาน 
2. ผลิตและประกอบชิ้นสวน อุปกรณโรงเรือนงานสัตวปก เครื่องเตรียมวัตถุดบิอาหาร เครื่องผสม

อาหารตามแบบสั่งงาน 
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คําอธิบายรายวชิา 
ศึกษาและปฏิบัติงานขึ้นรูปและประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปก การอานแบบ การ

จัดเตรียมวัสด ุ เครื่องมืองานประกอบชิ้นสวนและตรวจสอบคุณภาพของอปุกรณโรงเรอืนงานสัตวปก เครื่อง
เตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวปก 
 
2102-2416 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวปก 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปกซึ่งใชกรรมวิธกีาร
ผลิตดวยเครือ่งมือกล 

2. เพื่อใหสามารถสรางโดยใชช้ินสวนสําเร็จตามแบบสั่งงานของอุปกรณโรงเรอืนงานสัตวปก 
เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวปก 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวปกซึ่งใชกรรมวธิีการผลิตดวยเครื่องมือ

กล 
2. สรางชิ้นสวนเครื่องจักรกล เครือ่งเตรียมวัตถุดบิอาหาร เครื่องผสมอาหารและอุปกรณโรงเรอืน

งานสัตวปก ตามแบบสั่งงานของ 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบและวางแผนการสรางเครื่องจักรกลสตัวปก  การจดัเตรียมและ
ผลิตช้ินสวน การประกอบชิ้นสวน การทดสอบและการจัดทําคูมือการใชเครื่อง ประกอบดวยอุปกรณโรงเรือน
สัตวปก เครื่องเตรียมวัตถุดิบอาหาร เครื่องผสมอาหารและเครื่องอัดเม็ดอาหารสําหรับสัตวปก 
 
2102-2417 งานเครื่องมือกลชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสตัวน้ํา 1 (3) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้ําซึ่งใชกรรมวิธกีาร
ผลิตดวยเครือ่งมือกล 

2. เพื่อใหสามารถผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของอุปกรณระบบน้ําเพื่อการ
เพาะเลี้ยงสัตวน้ํา เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อุปกรณแปรรูปและเครื่องบรรจุภัณฑสําหรับสัตวน้ํา 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้าํซึ่งใชกรรมวิธกีารผลิตดวยเครื่องมอื

กล 
2. ผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมอืกลตามแบบสั่งงานของอุปกรณระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 

เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อุปกรณแปรรูปและเครื่องบรรจภุณัฑสําหรับสัตวน้ํา 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานผลิตช้ินสวนเครื่องจักรกลงานเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา การอานแบบ การจัดเตรียมวัสดุ
และเครื่องมือกล เชน เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องกัด เครื่องเจาะและควานและเครื่องตัด ในการผลิตช้ินสวน
และตรวจสอบคุณภาพของระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยง เครื่องใหอาหารสัตวน้ํา เครื่องจับสัตวน้ํา อุปกรณแปร
รูปสัตวน้ําและเครื่องบรรจุภัณฑสําหรับสัตวน้ํา 
 
2102-2418 งานประกอบชิน้สวนเครื่องจกัรกลงานสัตวน้ํา 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหนาท่ีการทาํงานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้ําซึ่งใชกรรมวิธกีารข้ึน
รูปและประกอบดวยเครื่องมอืงานประกอบ 

2. เพื่อใหสามารถผลิตและประกอบชิ้นสวนดวยเครื่องมืองานประกอบตามแบบสั่งงานของอปุกรณ
ระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา  เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อุปกรณแปรรูปและเครื่องบรรจุ
ภัณฑสําหรับสัตวน้ํา 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีการทํางานของชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานสัตวน้าํซึ่งใชกรรมวิธกีารข้ึนรูปและ

ประกอบดวยเครื่องมอืงานประกอบ 
2. ผลิตและประกอบชิ้นสวน อุปกรณการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา  เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อุปกรณแปร

รูปและบรรจุภณัฑสัตวน้ําตามแบบสั่งงาน 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติงานขึ้นรูปและประกอบชิ้นสวนเครื่องจักรกลงานเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา การอานแบบ 
การจัดเตรียมวสัดุ เครื่องมืองานประกอบชิ้นสวนและตรวจสอบคุณภาพของระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 
เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อุปกรณแปรรูปและเครื่องบรรจภุณัฑสําหรับสัตวน้ํา 
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2102-2419 งานสรางเครื่องจักรกลงานสัตวน้ํา 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา ระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยง การใหอาหาร การแปร
รูปการจับและการบรรจภุัณฑ หลักการสรางเครื่องจักรกลงานเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา 

2. เพื่อใหสามารถสรางอุปกรณระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา เครื่องใหอาหารเครื่องจับ 
อุปกรณแปรรูปและเครื่องบรรจุภัณฑสําหรับสัตวน้ําโดยใชช้ินสวนสําเร็จตามแบบสั่งงาน 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทนประณีตรอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึง
คุณภาพและสิ่งแวดลอม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางเครื่องจักรกลเพาะเลี้ยง ใหอาหาร จับ แปรรูป บรรจุภณัฑสัตวน้ํา 
2. สรางอุปกรณระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา เครื่องใหอาหารเครื่องจบั อุปกรณแปรรูปและ

เครื่องบรรจุภัณฑสําหรับสัตวน้ําโดยใชช้ินสวนสําเร็จตามแบบสั่งงาน 
คําอธิบายรายวชิา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบและวางแผนการสรางเครื่องจักรกลงานเพาะเลี้ยงสัตวน้ํา การ
จัดเตรียมและผลิตช้ินสวน การประกอบชิ้นสวน การทดสอบและการจัดทําคูมือการใชเครื่อง ประกอบดวย
ระบบน้ําเพื่อการเพาะเลี้ยง เชน การกรองน้ําและการนํากลับมาใชใหม การเติมอากาศ การฆาเชื้อ การบําบัดน้ํา
และบออนุบาล  เครื่องใหอาหาร เครื่องจับ อปุกรณแปรรูปและเครื่องบรรจภุัณฑสําหรับสัตวน้ํา 
 
2102-2501 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก 6 (12) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการสรางชิ้นสวนของแมพิมพพลาสติก 
2. เพื่อใหสามารถสรางชิ้นสวนของแมพิมพพลาสติก 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน  มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก 
2. สรางชิ้นสวนแมพิมพ ดวยเครือ่งจักรกลพื้นฐาน 
3. กําหนดรายละเอียดช้ินสวนมาตรฐานที่ใชรวมกับแมพิมพ 
4. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพ 
5. ประกอบชิ้นสวนของแมพิมพพลาสติก 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาการทํางานของแมพิมพพลาสติก สวนประกอบของแมพิมพพลาสติก การเตรียมวัสดุและ
ช้ินสวนมาตรฐาน 
 ปฏิบัติงานสรางชิ้นสวนแมพิมพพลาสติกดวยเครื่องจักรกลพื้นฐาน และนํามาประกอบเปนชุด
แมพิมพ 
 
2102-2502 งานสรางแมพิมพฉีด 1 3 (6) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการสรางแมพิมพฉีด สวนท่ีเปน Cose และ Cavity 
2. เพื่อใหสามารถสรางแมพิมพฉีดสวนท่ีเปน Cose และ Cavity 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบแบบแผน และมีความประณีต  ปลอดภยั มีความ

รับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือและอุปกรณในการสรางชิ้นสวน 
2. สรางชิ้นสวนแมพิมพท่ีเปนสวน cose และ Cavity 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนตามแบบ 
4. ประกอบชุดแมพิมพ  ทดลอง  แกไข 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับกรรมวิธีการข้ึนรปูพลาสติกโดยการฉีด ประเภทของแมพิมพฉีด หนาท่ีและ
สวนประกอบ 
 ปฏิบัติงานสรางแมพิมพฉีด  การประกอบและปรับฟต การทดลองใชงาน การแกไขขอบกพรอง 
 
2102-2503 งานสรางแมพิมพฉีด 2 3 (6) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการของระบบปลดชิ้นงาน และการหลอเย็น 
2. เพื่อใหสามารถสรางสวนประกอบของระบบปลดชิ้นงาน และการหลอเย็น 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระเบียบ แบบแผน และมีความประณีต มีความปลอดภัย มีความ

รับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการสราง ระบบปลดชิ้นงาน และระบบหลอเย็น 
2. สรางสวนประกอบของระบบปลดชิ้นงานและระบบหลอเย็น 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนตามแบบ 
4. ประกอบชุดแมพิมพ ทดลอง แกไข 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับหลักการออกแบบระบบคันปลด และระบบหลอเย็นของแมพิมพฉีด 
 ปฏิบัติงานสรางแมพิมพสวนระบบคันปลด ระบบหลอเย็น ประกอบและปรับแตง การทดลองใชงาน 
 
2102-2504 งานสรางแมพิมพเปา 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการของแมพิมพเปา 
2. เพื่อใหสามารถใชเครื่องมือและอุปกรณทําแมพิมพเปา 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเอง 

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการสรางแมพิมพเปา 
2. สรางแมพิมพเปา ตามรูปแบบงานที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนตามแบบ 
4. ประกอบชุดแมพิมพ ทดลอง แกไข 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาการทํางานของแมพิมพเปา สวนประกอบของแมพิมพเปา 
 ปฏิบัติงานสรางสวนประกอบของแมพิมพเปา การเลือกใชวัสดุเครื่องมือในการทําช้ินสวน การ
ประกอบและปรับฟต การทดลองใชงาน การแกไข 
 
2102-2505 งานสรางแมพิมพอัด 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการของแมพิมพอัด 
2. เพื่อใหสามารถสรางชิ่นสวนของแมพิมพอัด อัดและตรวจสอบประกอบชุดแมพิมพ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต ปลอดภัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและ

สวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการสรางแมพิมพอดั 
2. สรางชิ้นสวนแมพิมพอัด ตามแบบที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนตามแบบที่กําหนด 
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คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาการทํางานของแมพิมพอัด สวนประกอบของแมพิมพอัด 
 ปฏิบัติงานสรางสวนประกอบแมพิมพอัด การเลือกใชวัสดุและเครื่องมือในการสรางชิ้นสวน การ
ประกอบและปรับฟต การทดลองใชงาน การแกไข 
 
2102-2506 งานซอมและบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการซอมบํารุง แมพิมพพลาสติก 
2. เพื่อใหสามารถกําหนดวิธีการ ซอมช้ินสวนแมพิมพพลาสติก 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการปฏิบัติงานดวยความเปนระเบียบเรียบรอย ตระหนกัถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก 
2. วางแผนกําหนดขั้นตอนเตรียมวัสดุอุปกรณในการซอมบํารงุแมพิมพ 
3. ถอดประกอบและปรับเปลี่ยนชิ้นสวนแมพิมพ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก การถอดประกอบชิ้นสวนแมพิมพพลาสติก การวางแผน
การซอมบํารุงช้ินสวนแมพิมพพลาสติก 
 ปฏิบัติงานซอมแมพิมพ การถอดเปลี่ยนช้ินสวนมาตรฐาน การสรางชิ้นสวนทดแทน 
 
2102-2507 ขบวนการขึ้นรูปพลาสติก 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจ หลักการการขึ้นรูปพลาสติก 
2. เพื่อใหสามารถเลือกขบวนการขึ้นรูปพลาสติกใหเหมาะสมกับงาน 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานที่มีระบบแบบแผน มีความปลอดภยั มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการขึ้นรูปพลาสติก 
2. เลือกใชชนิดของพลาสติก 
3. เลือกกรรมวิธีข้ึนรูป 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาหลักการของขบวนการขึ้นรูปพลาสติก ดวยเครื่องจักรกลพลาสติกชนิดตาง ๆ การเลือก
เครื่องจักรขึ้นรปูใหเหมาะสมกับประเภทของพลาสติก 
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2102-2508 พลาสติกเทคโนโลย ี 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการแบงชนิดและประเภทของพลาสติก 
2. เพื่อใหสามารถเลือกใชพลาสติกใหเหมาะสมกับงาน 
3. เพื่อใหทํางานโดยคํานึงถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. รูชนิดและการแบงประเภทพลาสติก 
2. เขาใจโครงสรางทางเคมีและฟสิกสของพลาสติก 
3. เลือกใชชนิดและกรรมวิธีข้ึนรูปพลาสติก 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาที่มาของพลาสติก โครงสรางโมเลกลุของพลาสติก คุณสมบัติและการใชงานของพลาสติกชนิด
ตาง ๆ ความปลอดภัยและมลภาวะที่เกิดจากการใชพลาสติก 
 
2102-2509 การเขียนแบบแมพิมพพลาสติก 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานแมพิมพพลาสติก 
2. เพื่อใหสามารถอานแบบ และสเกตซแบบ แมพิมพพลาสติก 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความอดทน ประณีตรอบคอบมีแบบแผนและตระหนักถึง

มาตรฐานความปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการอานแบบ ภาพประกอบ ของแมพิมพพลาสติก 
2. เขียนภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ตามมาตรฐานงานเขียนแบบ 
3. กําหนดรายละเอียดในแบบและตารางรายการของกรอบมาตรฐานที่กําหนด 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติอานแบบ สเกตซ และเขียนแบบแมพิมพ  การเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น 
และแบบสั่งงานแมพิมพ 
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2102-2601 งานสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 6 (12) 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจ งานสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะตามมาตรฐาน การใชเครื่องมือ การวัดและ

ตรวจสอบ ความปลอดภัย 
2. เพื่อใหมีทักษะในงานสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะวัดตรวจสอบ ประกอบชุดดายเซ็ท (Die set) 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะตามมาตรฐานที่กําหนดและความปลอดภัย 
2. สรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะตามแบบที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพโลหะตรงตามแบบ 
4. ประกอบชุดดายเซ็ท  (Die set) ตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติงานสรางชิ้นสวนมาตรฐาน  สําหรับเครื่องมือในงานแมพิมพโลหะ ประกอบดวย 
Punch Shank , Punch Holder , Guide Bush , Guide Post , Die Holder ดวยเครื่องมือกลพื้นฐาน ใชเครื่องมอืวัด
ตรวจสอบชิ้นงานที่ไดตามพิกัด ประกอบชุดดายเซ็ท (Die set) เทียบมาตรฐานการตรวจสอบ 

 
2102-2602 งานสรางแมพิมพตัด 1 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการใชเครื่องมือและอุปกรณรางแบบ สรางชิ้นสวนแมพิมพตัด  (Blanky Die) 
2. เพื่อใหมีทักษะในการใชเครื่องมือและอุปกรณสรางแมพิมพตัด อบชุบ ประกอบชุดแมพิมพ 

ตรวจสอบติดตั้งและทดลองแมพิมพตัด 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการใชเครื่องมือและอุปกรณรางแบบ สรางชิ้นสวนแมพิมพตัด (Blanking Die) ตรง

ตามลักษณะงาน 
2. สรางชิ้นสวนพันชและดาย (Punch & Die) ตามคา Clearance จากตาราง 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพตัด ตรงตามแบบ 
4. อบชุบ พันชและดาย ตามคาความแข็งท่ีกําหนด 
5. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้งทดลอง แกไขตรงตามลักษณะงาน 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณรางแบบ สรางชิ้นสวนแมพิมพตัด  (Blanking Die) 
ไดแก Punch, Die,  Stripper Plate,  Back Plate,  Gages อบชุบพันชและดาย วัดตรวจสอบประกอบชิ้นสวน
แมพิมพตัดเขากับดายเซ็ท (Die Set) ติดตั้งทดลองบนเครื่องปม  การบํารุงรักษาและความปลอดภยั 
 
2102-2603 งานสรางแมพิมพตัด 2 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการสรางชิ้นสวนแมพิมพตัดเจาะ  
2. เพื่อใหมีทักษะในการใชเครื่องมือและอุปกรณสรางแมพิมพตัดเจาะ อบชุบ ประกอบชุดแมพิมพ 

ตรวจสอบ ติดตั้งและทดลอง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวนแมพิมพตัดเจาะ   
2. สรางชิ้นสวนพนัชและดาย (Punch & Die) ตามคา  Clearance จากตาราง 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพตัดเจาะตรงตามแบบ 
4. อบชุบพันชและดาย ตามคาความแข็งท่ีกําหนด 
5. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้งทดลองตรงตามลักษณะงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณสรางชิ้นสวนแมพิมพตัดเจาะ (Piercing Die)  อบชุบ
พันชและดาย  วัดตรวจสอบประกอบชิ้นสวนแมพิมพตัดเจาะเขากับดายเซ็ท (Die Set) ติดตั้งทดลองบนเครื่อง
ปม การบํารุงรักษาและความปลอดภัย 
 
2102-2604 งานสรางแมพิมพขึ้นรูป 1 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจชนิดของแมพิมพข้ึนรูป การสรางชิ้นสวนแมพิมพปมข้ึนรูป (Forming Die) 
2. เพื่อใหมีทักษะในการเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณรางแบบตาง ๆ ช้ินสวนแมพิมพปมข้ึน

รูป (Forming Die) อบชุบ ประกอบชุดแมพิมพ ตรวจสอบติดตั้งและทดสอบ 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวน แมพิมพปมข้ึนรูป (Forming Die) 
2. สรางชิ้นสวนพันชและดาย (Punch & Die) ตามรูปแบบงานที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพปมข้ึนรูปตรงตามแบบ 
4. อบชุบพันชและดายตามคาความแข็งท่ีกําหนด 
5. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้งทดลองแกไขตรงตามลักษณะงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณรางแบบทําช้ินสวนแมพิมพปมข้ึนรูป (Forming 
Die) อบชุบพั้นชและดาย  วัดตรวจสอบประกอบชิ้นสวนแมพิมพ ติดตั้งทดลองบนเครื่องปม การบํารุงรักษา
และความปลอดภัย 
 
2102-2605 งานสรางแมพิมพขึ้นรูป 2 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการสรางชิ้นสวนแมพิมพอัดข้ึนรูป  (Drawing Die) 
2. เพื่อใหมีทักษะในการเลือกใชวัสดุ เครื่องมอืและอุปกรณรางแบบ ทําช้ินสวนแมพิมพอัดข้ึนรูป 

(Drawing Die) อบชุบ ประกอบชุดแมพิมพ ตรวจสอบติดตั้งและทดลอง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวนแมพิมพอัดข้ึนรปู (Drawing Die) 
2. สราง  Draw Punch และ Draw Die ตามรูปแบบงานที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพอัดข้ึนรูป ตรงตามแบบ 
4. อบชุบพั้นชและดาย ตามคาความแข็งท่ีกําหนด 
5. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้ง ทดลองแกไข ตรงตามลักษณะงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอปุกรณรางแบบทําช้ินสวน แมพิมพอัดข้ึนรูป (Drawing 
Die) ไดแก Draw Punch,  Draw Die,  Shedder , Stripper Plate และชุด Coution อบชุบพันซและดาย วัด
ตรวจสอบประกอบชิ้นสวนแมพิมพ ติดตั้งทดลองบนเครื่องปม การบํารุงรักษาและความปลอดภัย 
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2102-2606 งานสรางแมพิมพขึ้นรูป 3 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการสรางชิ้นสวนแมพิมพแบบตอเนื่อง  (Progressive Die) 
2. เพื่อใหมีทักษะในการเลือกใชวัสดุ เครื่องมอืและอุปกรณรางแบบทําช้ินสวนแมพิมพ

แบบตอเนื่อง  (Progressive Die) อบชุบ ประกอบชุดแมพิมพ ตรวจสอบติดตั้งและทดลอง 
3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการสรางชิ้นสวนแมพิมพแบบตอเนื่อง  (Progressive Die) 
2. สรางชุดพันชและดาย ตามแบบงานที่กําหนด 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพแบบตอเนื่องตรงตามแบบ 
4. อบชุบพันชและดายตามคาความแข็งท่ีกําหนด 
5. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้ง ทดลองแกไขตามตามลักษณะงาน 
6. ประกอบชุดแมพิมพและติดตั้ง ทดลองแกไข ตรงตามลักษณะงาน 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอปุกรณรางแบบทําช้ินสวน แมพิมพ
แบบตอเนื่อง  (Progressive Die) ดวยเครื่องมอืกลท่ีมีความแมนยําสูง อบชุบชุดพันชและดาย วัดตรวจสอบ
ประกอบชิ้นสวนแมพิมพ ติดตั้งทดลองบนเครื่องปม การบํารุงรักษาและความปลอดภัย 
 
2102-2607 เขียนแบบแมพิมพโลหะ 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการอานแบบสวนประกอบของแมพิมพโลหะ มาตรฐานการเขียนแบบ
แมพิมพ 

2. เพื่อใหมีทักษะในการอานแบบ เขียนแบบ แยกชั้นและภาพประกอบ การวาง Lay-out scrop strip 
กําหนดคา Clearance มาตรฐานการเขียนแบบแมพิมพ 

3. เพื่อใหมีกิจนิสยัในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึงความปลอดภัย 
มาตรฐานรายวิชา 

1. เขาใจหลักการอานแบบภาพประกอบของชิ้นสวนแมพิมพโลหะตามมาตรฐาน 
2. วาง Lay – out Scrop Strip บนแบบตรงตามขั้นตอน 
3. เขียนภาพแยกชิ้นและภาพประกอบ ตามระบบมาตรฐานงานเขียนแบบ 
4. กําหนดรายละเอียดลงในแบบและตารางรายการของกรอบมาตรฐานที่กําหนด 
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คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติ อานแบบสวนประกอบของแมพิมพโลหะ การวาง Lay-out scrap strip การกําหนด 
Clearance ของพันชและดาย เขียนแบบแยกชิ้นและภาพประกอบ มาตรฐานการเขียนแบบแมพิมพ  การ
พิจารณารายละเอียดลงในแบบและตารางรายการ 
 
2102-4X01-6 ปฏิบัติงาน....................... 1-6 * (*) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความรูและประสบการณในการปฏิบัติงานในสถานประกอบการที่เกี่ยวของกับสาขางาน
ท่ีศึกษาอยู 

2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน การแกไขปญหาของงานที่เกี่ยวของกับ
สาขางานที่ศึกษาอยู 

3. เพื่อใหสามารถจัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรักษาเครื่องมือ ดําเนนิการและแกไขปญหาตามหลักการ
และขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษาอยู  

4. เพื่อใหมีกิจนิสยัท่ีดีในการทํางาน  รับผิดชอบ  รอบคอบ  ตรงตอเวลา  รักษาความสะอาด 
ปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงการรักษาสภาพแวดลอมและความปลอดภยั 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทฤษฎี ข้ันตอนการทํางาน การแกไขปญหาของงานที่เกี่ยวของกับสาขางานที่

ศึกษา 
2. วางแผนการทํางาน จัดเตรียม ปรับตั้ง บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช ดําเนินการและ

แกไขปญหาการทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการและขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษา
อยู 

คําอธิบายรายวชิา 
 ใหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการวิเคราะหงาน (Job Analysis) ท่ีจะใหผูเรียนฝกปฏิบัติ โดย
ใหผูเรียนไดศึกษาและปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับการรับคําสั่ง การวางแผนการทํางาน การจัดเตรียม ปรับตั้ง 
บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุท่ีใช การดําเนินงานและแกไขปญหาการทํางานตามหลักการ เทคนิควิธีการ
และขั้นตอนการทํางานของสาขางานที่ศึกษาอยูพรอมท้ังการเขียนรายงานสรุปผลการทํางานเปนรายชิ้นงาน
และเปนรายสัปดาห 
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2102-2701 วิทยาศาสตรฟอกหนัง 3 (5) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความรูนิยามของหนังแตละชนิด 
2. เพื่อใหมีความเขาใจสวนประกอบทางเคมีของหนัง 
3. เพื่อใหมีความเขาใจเกี่ยวกับโปรตีนและไขมันในหนัง 
4. เพื่อใหมีความเขาใจปฏิกิริยาของหนังและเคมี 
5. เพื่อใหมีความเขาใจการตรวจสอบอุณหภูมิท่ีหนังหด 
6. เพื่อใหเขาใจขั้นตอนกระบวนการผลิตทางวิทยาศาสตร 
7. เพื่อใหมีความรูเอนไซมเบื้องตน 
8. เพื่อใหมีความเขาใจอัตราการเกิดปฏิกิริยาในการดองกรด 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจลักษณะ สมบัติและชนิดของหนัง 
2. บอกสวนประกอบทางเคมีของหนัง 
3. บอกปฏิกิริยาของหนังในกระบานการฟอกดานเคมี 
4. ตรวจสอบอุณหภูมิท่ีหนังหด 
5. ดําเนินการขั้นตอนกระบวนการผลิตทางวิทยาศาสตร 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติ นิยามของหนังแตละชนิด สวนประกอบทางเคมีของหนัง องคประกอบโครงสราง
และการเกิดปฏิกิริยาของโปรตนีและไขมัน ปฏิกิริยาของหนังกับเคมีชนิดตางๆและอุณหภูมิ ตรวจสอบ
อุณหภูมิท่ีหนังหด ข้ันตอนทางวิทยาศาสตรในกระบวนการแชหนัง ปนปูนและถอดขน ปนรํา ดองกรด 
กระบวนการสุก รีแทน เอ็มไซมเบื้องตน อัตราการเกิดปฏิกิริยาในการดองกรด  
 
2102-2702 กรรมวิธีฟอกหนัง 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความรูประวัติความเปนมาของหนังฟอก 
2. เพื่อใหมีความเขาใจลักษณะ สมบัติของหนังสัตว 
3. เพื่อใหมีความเขาใจในการจําแนกประเภทของหนังแตละชนิด 
4. เพื่อใหมีความเขาใจการเก็บรักษาหนังดิบ 
5. เพื่อใหมีความเขาใจกรรมวิธีการฟอกหนัง 
6. เพื่อใหมีความเขาใจการปรับสภาพคุณสมบัติของหนังหลงัการฟอก 
7. เพื่อใหมีความเขาใจการตกแตงหนังสําเร็จ 
8. เพื่อใหมีความเขาใจการตรวจสอบ ทดสอบคุณภาพหนังสําเร็จ 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจลักษณะสมบัติของหนังสัตว 
2. จําแนกประเภทของหนังสัตวแตละชนิด 
3. บอกวิธีการเก็บรักษาหนังดิบ 
4. อธิบายกระบวนการฟอกหนัง 
5. อธิบายการยอมและปรับสภาพคุณสมบัติของหนังหลังการฟอก 
6. บอกวิธีการตกแตงหนังสําเร็จ 
7. บอกตรวจสอบและทดสอบคุณภาพหนังสําเร็จ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาเกี่ยวกับประวัติความเปนมาของหนังฟอก โครงสรางพืน้ฐานของหนังสัตว จําแนกประเภทของ
หนังสัตวชนิดตางๆ การตากแหง การแชน้ําเกลือ การหมักเกลือแหง การดองกรด ข้ันตอนการฟอกหนงั การ
ฟอกดวยโครม การฟอกดวยเปลือกไม(ฝาด) การฟอกดวยน้ํามัน การฟอกดวยสารสังเคราะห การยอมและปรับ
สภาพคุณสมบัติของหนังหลังการฟอก เทคนิคการทําแหงแบบตางๆ การตกแตงหนังสาํเร็จ การคัดแบงเกรด 
ทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพและเคมี วิเคราะหตําหนิและแผลเปนชนิดตางๆของหนัง 
 
2102-2703 วัสดุฟอกหนัง  2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความรูแหลงท่ีมาของหนังดิบ 
2. เพื่อใหมีความเขาใจลักษณะสมบัติของหนังววัและกระบือและสัตวชนิดอื่น 
3. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการตรวจคุณภาพหนังดิบหมักเกลือและหนังดิบหมักเกลือฟอกหนงัขน 
4. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีรักษาคุณภาพของหนังดิบ 
5. เพื่อใหมีความเขาใจคุณสมบัติหนังสําเร็จ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจแหลงท่ีมาของหนังดิบ 
2. บอกลักษณะสมบัติของหนังววัและกระบือและสัตวชนิดอื่น 
3. บอกวิธีตรวจคุณภาพหนังดิบหมักเกลือและหนังดิบหมักเกลือฟอกหนังขน 
4. บอกวิธีการรักษาคุณภาพหนังดิบ 
5. อธิบายคุณสมบัติหนังสําเร็จ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาแหลงท่ีมาของหนังเค็มหมักเกลือ หนังเลือดววักระบือ หนังเค็มหมักเกลือ หนังวัว กระบือ แพะ 
แกะ กระตาย จระเข งู นกกระจอกเทศ และหนังสัตวประเภทอื่นๆ วิธีการตรวจคุณภาพหนงัดิบ วิธีการรักษา
คุณภาพหนังดิบ การใชงานและคุณสมบัติหนังสําเร็จ เชน กระเปา รองเทา เฟอรนิเจอร ของเลนสุนัข เปนตน 
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2102-2704 การควบคุมคุณภาพหนัง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจการควบคุมคุณภาพทางกายภาพของหนงั 
2. เพื่อใหมีความเขาใจการควบคุมคุณภาพทางเคมีของหนัง 
3. เพื่อใหมีความเขาใจการควบคุมคุณภาพในแตละข้ันตอนผลิต 
4. เพื่อใหมีความเขาใจการควบคุมคุณภาพหนังสําเร็จ 
5. เพื่อใหมีความเขาใจการใชเครื่องมือและอุปกรณในการควบคุมคุณภาพ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. ตรวจสอบคุณภาพทางกายภาพของหนัง 
2. ตรวจสอบคุณภาพทางเคมีของหนัง 
3. ตรวจสอบคุณภาพระหวางกระบวนการผลิต 
4. ตรวจสอบคุณภาพหนังสําเร็จ 
5. ใชเครื่องมือและอุปกรณในการควบคุมคุณภาพ 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการควบคุมคุณภาพหนังทางดานกายภาพ และเคมีชนิดตางๆ การควบคุม
คุณภาพระหวางกระบวนผลิตแตละข้ันตอน การควบคุมคุณภาพหนังสําเร็จ ความสําคัญของการควบคุม
คุณภาพในแตละกระบวนการผลิตหนัง  เครื่องมือและอุปกรณท่ีใชทดสอบคุณสมบัติดานกายภาพและเคมีของ
หนัง 
 
2102-2705 การบําบัดของเสียฟอกหนัง  3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการผลิตและของเสียในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 
2. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการลดมลพิษน้ําเสีย 
3. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการลดของเสียจากการผลิต 
4. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการบําบัดน้ําเสีย 
5. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการกําจัดของเสีย 
6. เพื่อใหมีความเขาใจการติดตามควบคุมดูแล 
7. เพื่อใหมีความรูเกี่ยวกับมาตรฐานสําหรับการกํากับดูแลโรงงานฟอกหนัง 
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มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจกระบวนการผลิตและของเสียในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 
2. ดําเนินการลดมลพิษน้ําเสีย 
3. ดําเนินการลดของเสียจากการผลิต 
4. ดําเนินการบําบัดน้ําเสีย 
5. ดําเนินการกําจัดของเสีย 
6. ดําเนินการติดตามควบคุมดูแลตามมาตรฐานโรงงานฟอกหนงั 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับกระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกหนัง แหลงกําเนิดของเสียแตละ
ข้ันตอนในกระบวนการผลิต วธิีการลดมลพิษน้ําเสียและของเสียจากการผลติ การบําบัดน้ําเสียและจํากัดของ
เสีย การติดตามและควบคุมดูแล มาตรฐานสําหรับการกํากับดูแลโรงงานฟอกหนัง 
 
2102-2706 การออกแบบกายภาพหนัง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการออกแบบผลิตภัณฑ 
2. เพื่อใหมีความเขาใจเลือกใชวัสดุใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑ 
3. เพื่อใหมีความเขาใจสัดสวน มาตรฐานของหนัง 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการออกแบบผลิตภณัฑหนัง 
2. ออกแบบและเลือกใชวัสดุใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑหนัง 
3. เลือกใชหนังตามสัดสวน มาตรฐานของหนัง 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานและออกแบบหนังสําหรับผลิตภัณฑหนังประเภทตางๆ เชน 
รองเทา กระเปา เฟอรนิเจอร เบาะรถยนต เรียนรูเรือ่งการใชสีใหเหมาะสมกับรูปทรงและลวดลาย วิธีการเลือก
ลวดลายตางๆ ใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑ เทคนิคการตกแตงหนังเพื่อใหไดหนังรูปแบบตางๆ ตามความ
ตองการของตลาดและสมัยนิยม 
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2102-2707 การฟอกหนังขั้นตน 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการฟอกหนังข้ันตน 
2. เพื่อใหมีความเขาใจการรักษาสภาพหนังดิบและการแชน้ําคืนสภาพ 
3. เพื่อใหมีความเขาใจการแชดางกําจัดขน 
4. เพื่อใหมีความเขาใจการหมักยอยสลายโปรตีนดวยเอ็มไซน 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการฟอกหนังข้ันตน 
2. ดําเนินการรักษาสภาพหนังดิบและการแชน้ําคืนสภาพ 
3. ดําเนินการแชดางกําจัดขน 
4. ดําเนินการยอยสลายโปรตีนดวยเอ็นไซน 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหนังชนิดตางๆ การรักษาสภาพหนงัดิบ การแชน้ําคืนสภาพ การแชดางกําจัด
ขน การกําจัดดาง การหมักยอยสลายโปรตีนบางสวนดวยเอม็ไซน 
 
2102-2708 กระบวนการฟอกหนัง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกหนัง 
2. เพื่อใหมีความเขาใจการกําจัดไขมันของหนัง 
3. เพื่อใหมีความเขาใจในการดองกรด 
4. เพื่อใหมีความเขาใจการฟอกหนังดวยสารฟอกฝาดและสารฟอกโครม 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกหนัง 
2. ดําเนินการกําจัดไขมันของหนัง 
3. ดําเนินการนําหนังมาดองกรด 
4. ดําเนินการฟอกหนังดวยสารฟอกฝาดและสารฟอกโครม 
5. ทําความสะอาดหนังและลางดางจากหนัง 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการกําจัดไขมัน การดองกรด การฟอกหนังดวยสารฟอกฝาด การฟอกหนัง
ดวยสารฟอกโครม ลางสิ่งสกปรก และลางดาง 
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2102-2709 กระบวนการฟอกรีแทน 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกรีแทน 
2. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการฟอกซ้ํา การยอมสี และการใหน้ํามัน 
3. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกซ้ํา โดยใชสารเคมี 
4. เพื่อใหมีความเขาใจความสําคัญของนิวทริลไลซ IEP(Isoelectric point)กับหนัง 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกรีแทน 
2. อธิบายความสําคัญการนิวทริลไลซ IEP(Isoelectric point)กับหนัง 
3. ดําเนินการฟอกซ้ํา ยอมสี และการใหน้ํามัน 
4. ดําเนินการฟอกซ้ําโดยใชสารเคมี 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับวิธีการฟอกซ้ํา (Retaining) การยอมสี และการใหน้ํามัน กระบวนการฟอกซ้ํา 
การใชสารเคมีตางๆ ความสําคัญของนิวทริลไลซ IEP (Isoelectric point)กับหนัง 
 
2102-2710 กระบวนการตกแตงหนัง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการตกแตงหนัง 
2. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการใชสารเคมีกับงานหนัง 
3. เพื่อใหมีความเขาใจวิธีการปรับสภาพหนังกอนยอมส ี
4. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการฟอกยอมสสีําหรับหนังฟอกโครมและหนังฟอกฝาด 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจกระบวนการตกแตงหนังและการใชเคมีกับงานหนัง 
2. ดําเนินการปรับสภาพหนังกอนยอมส ี
3. ดําเนินการฟอกยอมสีสําหรับหนังฟอกโครม 
4. ดําเนินการฟอกยอมสีสําหรับหนังฟอกฝาด 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการปรับสภาพหนังกอนการยอมส ี การเตรียมหนังใหพรอมสําหรับการ
ตกแตงสีหนัง ข้ันตอนการตกแตงสีหนัง เคมีชนิดตางๆที่ใชในการตกแตงสีหนัง วัสดอุุปกรณในการผลิตสี การ
เก็บและปองกันอันตรายจากสียอม สูตรการผสมสี การทําสีชนิดตางๆขึ้นใชเอง 
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2102-2711 เคร่ืองจักรกลฟอกหนัง 3 (6) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานเครื่องมือ เครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 
2. เพื่อใหมีความเขาใจในการบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมฟอกหนงั 
3. เพื่อใหมีความเขาใจในการวางผังโรงฟอกหนงั 
4. เพื่อใหมีความเขาใจในการวางแผนการผลิตหนัง 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการทํางานเครื่องมือ เครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 
2. ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมฟอกหนัง 
3. วางผัง เครื่องมอื เครื่องจักร อปุกรณโรงฟอกหนัง 
4. วางแผนการผลติหนัง  

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือ เครื่องจักรกลที่ใชในอุตสาหกรรมฟอกหนังเชน ถังปน  เครื่องขูด
เศษเนื้อ เครื่องผาแยก เครื่องรดีน้ํา เครื่องโกนผืนหนังฯลฯ หลักการในการวางผังโรงงาน การบํารุงรักษา การ
วางแผนการผลติ 
 
2102-2712 การผสมสีและการเทียบส ี 2 (4) 
 
จุดประสงครายวิชา 

1. เพื่อใหมีความเขาใจทฤษฏีสี หลักการผสมสแีละหลักการยอมเทียบสีหนัง 
2. เพื่อใหมีความสามารถในการผสมสียอมและการยอมเทียบสีหนัง 
3. เพื่อใหมีความเขาใจการยอมและการเทียบสีหนัง 

มาตรฐานรายวิชา 
1. เขาใจหลักการผสมสีและหลักการยอมเทียบสีหนัง 
2. เตรียมวัสดุ อุปกรณ สารเคมีในการผสมสีและการยอมเทียบสีหนัง 
3. คํานวณปริมาณสีและสารเคมีท่ีใชในการยอมเทียบสีหนัง 
4. ยอมสีและการเทียบสีหนัง 

คําอธิบายรายวชิา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับทฤษฎีสี หลักการยอมเทียบสี การเลือกประเภทสียอม การผสมสียอม การ
ยอมสีหนังเพือ่การเทียบสี 
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2201 - 2705 จิตวิทยาทั่วไป 2 (2) 
 
จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 

1. มีความรูพื้นฐานทางจิตวิทยา 
2. สามารถปรับตัวใหเขากับสังคมไดอยางมีความสุข 
3. มีคุณธรรม  จริยธรรมในการประกอบอาชีพ 

มาตรฐานรายวิชา 
1. อธิบายความรูพื้นฐานทางจิตวิทยา 
2. ตัดสินใจในการแกปญหาตาง ๆ ไดอยางเหมาะสม 
3. ใชจิตวิทยาในการประชาสัมพันธ 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับประวัติและความเปนมาของวิชาจิตวิทยา การรับรู การเรียนรู  การจํา   

การคิด และการตัดสินใจของมนุษย ตลอดจนแรงผลักดันทางดานพฤติกรรมของมนุษย 


